KUPNA ZMLUVA

uzatvarand podla § 409 a nasl. zdkona ¢.513/1991 Zb. Obchodného zdkonnika a zdkona 343/2015
Z.z. o verejnom obstardvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (dalej len ZVO)

Predavajci:
Sidlo:

Zastipeny:

ICO:

DIC:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo Gétu:

(dalej len ,Predavajuci")
a

Kupujuci:

Sidlo:

Zastupeny:

ICO:

DIC:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo étu:

(dalej len ,Kupujici")

1.
Zmluvné strany

DLC s.r.o. Presov

Sabinovska 58/5124, 080 03 Presov

Ing.Lubomirom Cerveridkom, konatefom spoloénosti
45901872

2023135048

S$K2023135048

Tatrabanka a.s.

SK4711000000002928846467

Vector Invest s.r.o.

Petrovanska 34, 080 01 PreSov
Ing. Jozef Polomsky, MBA
36504343

2021974130

SK2021974130

SLSP a.s.

SK1309000000005082011741

dalej aj spolocne ako ,,Zmluvné strany”.

Wi~
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Uvodné ustanovenia

Predavajuci je UspeSnym uchadzadom vo verejnej sutazi ,Technolégie na separaciu vaje€nych
sicasti na nanotroven”,
Podkladom na uzatvorenie tejto kiipnej zmluvy je vysledok procesu verejného obstaravania.

1.
Predmet zmluvy

Predmetom tejto zmluvy je predaj a kipa zariadeni pre Technoldgie na separaciu vaje¢nych
sucasti na nanouroven, technickej dokumentacie, uvedenia do prevadzky a inStruktaze obsluhy
a zadruéného servisu (dalej len ,predmet zmluvy”).

Tovar, ktory je predmetom zmluvy, je Specifikovany v Prilohe €. 1 tejto zmluvy.

Preddvajuci sa na zéklade tejto zmluvy a v rozsahu v nej vymedzenom zavazuje dodat predmet
zmluvy a previest na Kupujlceho vlastnicke pravo.

Predmet zmluvy bude odovzdany jeho Gplnym dodanim, instalaciou, odskisanim, inStruktazou
obsluhy a prebratim Kupujuicim.

Kupujuci sa zavazuje predmet zmluvy prevziat a zaplatit zan dohodnutu kipnu cenu.

V.
Dodacie podmienky

Predavajlci sa zavazuje dodat predmet zmluvy v stlade s dohodnutymi podmienkami tejto
zmluvy.

Predavajlci sa zavazuje odovzdat cely predmet zmluvy Kupujicemu najneskér do Siestich
mesiacov odo dna uUcinnosti tejto zmluvy.

Miestom dodania predmetu zmluvy je sidlo Kupujiceho.
Derl dorucovania predmetu zmluvy pisomne alebo elektronicky ozndmi Predavajuci

Kupujicemu minimalne 3 pracovné dni vopred. Kupujlci sa zavdzuje prevziat predmet zmluvy
v ozndmenom termine.

Dorucenie predmetu zmluvy bude dokladované podpisom zodpovednej osoby Kupujliceho na
prislusSnom dodacom liste.

Kupujuci je povinny bez zbyto¢ného odkladu upozornit Predavajuiceho na zjavné vady zrejmé
uz pri doruceni tovaru.

Predavajuci sa zavazuje uskutolnit inStruktdZz zamestnancov Kupujiceho pre prevadzku
jednotlivych zariadeni v priestoroch Kupujuceho.

Po prebrati predmetu zmluvy Predavajuci vyhotovi preberaci protokol. Kupujuci po prebrati
predmetu zmluvy preberaci protokol pisomne potvrdi.
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5.

V.
Kdpna cena

Kdpna cena za predmet zmluvy je stanovena vo vyske
cena bez DPH: 3.392.720,- EUR
DPH: 678.544,- EUR
celkova cenas DPH: 4.071.264,- EUR

Slovom:styri milény sedemdesiatjeden tisic dvestoSestdesiatstyri
EUR

Detailna cenova kalkuldcia predmetu zmluvy je uvedenad v Prilohe ¢.2.

Dalie naklady, ako dopravu a pripadné preclenie predmetu zmluvy a jeho doruéenie
Kupujucemu, uvedenie do prevadzky a instruktdz obsluhy zabezpecuje Predavajdci na viastné
naklady.

VL.
Platobné podmienky

Kupujuci sa zavazuje zaplatit Preddvajicemu dohodnutid kipnu cenu v sulade s ¢l. V. tejto
zmluvy na zdklade dorucenych faktur nasledovne:

a) 30% z celkovej ceny vystavenej objednédvky po vystaveni objednavky Kupujlicim. Splatnost
faktury je 7 dni odo dna preukazatelného dorucenia faktury do sidla Kupujticeho.

b) 60% z celkovej ceny vystavenej objednavky po dodavke a montazi zariadenia. Splatnost
faktury je 30 dni odo dna preukazatelného dorucenia faktury do sidla kupujiceho.

c) 10% z celkovej ceny vystavenej objednavky po podpise preberacieho protokolu. Splatnost
faktury je 30 dni odo dia preukdzatelného dorucenia faktury do sidla kupujiceho.

Uhrada faktutr bude realizovana Kupujucim aj z prispevku zo $trukturdlnych fondov EU, v stlade
s predpismi finan¢ného riadenia.

Faktira musi obsahovat vSetky naleZitosti, v sulade so zakonom o UGétovnictve ako aj
stanovené v § 71 ods. 2 zdkona ¢. 222/2004 Zb. o dani z pridanej hodnoty v zneni, (vratane
oznacenia ¢isla zmluvy podla evidencie kupujiceho. Faktira musi obsahovat aj idaje uvedené
v bode 4. tohto ¢lanku.

Dalej sa zmluvné strany dohodli, 7e predlozena fakttra bude obsahovat aj tdaje, ktoré nie st
uvedené v zakone o DPH, a to:

a) Ccislo zmluvy,

b) termin splatnosti faktury,

¢) forma dhrady

d) oznacenie peniazného Ustavu a ¢islo Uétu, na ktory sa ma platba vykovat,

e) meno, podpis, odtlacok peciatky a telefonické spojenie vystavovatela faktury,

f) prilohou faktury bude dodaci list s vyznaenim jednotkovej ceny za fakturovanu
polozku (s DPH a bez DPH), pocet jednotiek, celkova cena (s DPH a bez DPH)

g) ITMS kéd projektu, ndzov projektu

h) prilohou faktiry musi byt stpis doddvok vo formate MS Excel.

V pripade, Ze faktura (darfiovy doklad) bude obsahovat nespravne alebo netdplné udaje,
Kupujuci je opravneny vratit ju na opravu a prepracovanie. Predavajlci je povinny faktdru
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(dafovy doklad) podla charakteru nedostatku opravit, alebo vystavit novd. Po dobu opravy
t.j. prepracovania a doplnenia nespravnej alebo netplnej faktuiry nie je Kupujlci v omeskani s
jej uhradou. Lehota splatnosti opravenej resp. doplnenej faktiry zaéne plynit odo diia jej
dorucenia Kupujicemu.

Fakturu je potrebné zaslat doporucenou listovou zésielkou alebo inym obdobne spolahlivym
spdsobom. Pri fakture, ktord bola odoslana ako oby¢ajna listova zasielka, nie je mozné
uplatnit si iroky z omeskania za oneskorent Uhradu faktary.

VII.
Zarucna doba, servis a zodpovednost za chyby

Predavajuci je pocas zarucnej doby povinny poskytovat servisné sluzby k predmetu zmluvy a
to technické prehliadky, udrzbu a opravy.

Predavajuci sa zavdzuje v pripade poruchy jednotlivych ¢asti predmetu zmluvy zabezpetit ich
opravu maximalne do 3 pracovnych dni odo dfha oznédmenia poruchy. V pripade nemoZnosti
odstranit poruchu sa zavdzuje na dobu opravy poskytnat ndhradu za opravovany predmet
zmluvy.

Predavajuci zodpovedd za vady predmetu zmluvy po dobu 2 rokov od protokoldrneho
prebratia celého predmetu zmluvy Kupujicim. Zaruénd doba neplynie po dobu, po ktoru
Kupujuci neméze uzivat predmet zmluvy pre jeho vady, za ktoré zodpoveda Predavajici.

V pripade vady predmetu zmluvy pocas zaruénej doby ma Kupujlci pravo na bezplatné
odstranenie vady a Preddvajuci povinnost vady odstranit na svoje ndaklady. Predavajuci
nezodpoveda za vady, ktoré vznikli poSkodenim predmetu zmluvy hrubou nedbanlivostou
Kupujuceho, jeho konanim v rozpore s inStrukciami ohladne pouZivania predmetu zmluvy,
neodbornou prevadzkou, obsluhou a udribou alebo pouZivanim v rozpore s ndvodom na
pouZzitie.

Kupujuci za zavdzuje, Ze naroky z vad predmetu plnenia uplatni bez zbytocného odkladu po ich
zisteni pisomnou formou opravnenému zastupcovi Preddvajlceho.

Kupuijuci je opravneny v pripade vadného plnenia poZadovat:

a) odstranenie vad opravou predmetu zmluvy, ak st opravitelnég,
b) dodanie chybajuceho mnozZstva alebo Casti, alebo

¢) vymenu vadného predmetu zmluvy (resp. jeho ¢asti) za predmet zmluvy (resp. jeho
Casti) bez vad.

Prévo volby uplatneného naroku podla bodu 6 pism. a), b), c) musi Kupujuci uviest v pisomne
uplatnenej reklamacii. V opaénom pripade ma pravo volby Predavajuci.

Postup pri reklamacii predmetu zmluvy sa dalej riadi zaru¢nymi podmienkami a prislusnymi
ustanoveniami Obchodného zdkonnika a dalSich vSeobecne zdvaznych predpisov.

VIIL.
Ostatné dojednania

Predavajuci vyhlasuje, Ze tovar je novy, nepouzivany a nie je zataZeny pravami tretich osob.
Predavajlci je povinny:

a) dodat predmet zmluvy Kupujicemu v dohodnutom mnoistve, rozsahu, kvalite,
v pozadovanych technickych parametroch, v bezchybnom stave a dohodnutom termine,



b) pred odovzdanim predmetu zmluvy zabezpecit vykonanie predpredajného servisu,
zabezpecit ich instaldciu, inStruktaZz obsluhy a predviest funkcénost,

c) strpiet vykon kontroly/auditu/overovania suvisiaceho s dodavanym tovarom
a sluzbami, kedykolvek pocas platnosti a uéinnosti zmluvy o prideleni nenavratného
finan¢ného prispevku z ktorého je predmet tejto zmluvy financovany, a to opravnenymi
osobami a poskytnut im vietku potrebnu sticinnost. Opravnenymi osobami su:

i.  Prislusné ministerstvo zastupené svojou agenturou,

ii.  Najvys$si kontrolny Urad SR, prislusna Sprava financnej kontroly, Certifikaény organ a
nimi poverené osoby,

iii. Organ auditu, jeho spolupracujice organy a nimi poverené osoby,

iv. Splnomocneni zdstupcovia Eurdpskej Komisie a Eurépskeho dvora auditorov,

v. Osoby prizvané organmi uvedenymi v pism. i) aZ iv) v stlade s prislusSnymi pravnymi
predpismi SR a ES.

Nebezpecenstvo skody na tovare prechadza na Kupujliceho prevzatim predmetu zmluvy.
Kupujuci je povinny:

a) prebrat predmet zmluvy v defl uréeny Predavajicim v oznameni podla ¢lanku V. ods.
4.V pripade neprebratia tovaru Kupujicim bez udania dévodu sa tovar povaZuje za
prebraty jeho doru¢enim Kupujicemu.

b) riadne a vcas zaplatit kipnu cenu dohodnutd v élanku V. zmluvy.

Predavajuci je opravneny zmenit subdodavatela len s predchadzajicim pisomnym stihlasom
Kupujuceho. Ziadost o zmenu subdodavatela predklada Predavajici Kupujicemu pisomne
minimdalne 5 pracovnych dni pred pldnovanym datumom zmeny subdodavatela.

a) Predavajici je v stlade s §41 ZVO povinny uvadzat aktudlne uUdaje o svojich
subdodavateloch, idaje o osobdach opravnenych konat za subdodavatelov v rozsahu
meno a priezvisko, adresa pobytu, datum narodenia, Udaje o predmete subdodavky a
podiele subdoddvatela na celkovej realizacii predmetu Zmluvy. Tieto informacie
uvadza Predavajuci v Prilohe €. 4 tejto Zmluvy. Preddvajici je povinny poZadovat od
subdodavatelov poskytovanie aktualnych Udajov podla predchadzajlicej vety a je
povinny bezodkladne poskytovat aktualizované tdaje Kupujicemu. Ak Predavajuci
hodla zmenit subdoddavatela pocas trvania Zmluvy, je povinny spolu so Ziadostou
0 zmenu subdodavatela poskytnat Kupujicemu vsetky tGdaje podla tohto odstavca
a doklady preukazujuice splnenie podmienok ucasti tykajlce sa osobného postavenia
nového subdodavatela v takom rozsahu, v akom sa poZadovali od pbévodného
subdodavatela s prihliadnutim na rozsah subdodavky. Navrhovany subdodavatel musi
byt opravneny dodavat tovar resp. poskytovat sluzby v rozsahu predmetu subdodavky.

b) Kazdy subdodavatel, ktory sa ma podielat na plneni Zmluvy v rozsahu najmenej 50%
z hodnoty Zmluvy musi byt zapisany v registri koneénych uzivatelov vyhod, ktory vedie
Urad pre verejné obstaravanie.

V pripade poruSenia povinnosti Predavajuceho tykajlcich sa subdodavatelov a ich zmeny sa

toto porusenie povazuje za podstatné porusenie Zmluvy a Kupujtci ma pravo:

- odstupit od zmluvy

- na zmluvnu pokutu vo vyske 1% z hodnoty predmetu Zmluvy za kazdé porusenie
povinnosti uvedenych v tomto bode (a to aj opakovane).

Predavajuci vyhlasuje, Ze si mu zndme vietky podmienky plnenia predmetu zmluvy, rovnako
ako situacia a pristup na miesto dodania predmetu zmluvy a tieZ vietky skutoénosti, ktoré su




1.

rozhodujuce pre dodanie predmetu zmluvy. Dodatoéné poZiadavky Predavajuceho, ktoré
vyplyvaju z tychto dévodov, nebudd uznané.

IX.
Zodpovednost za $kodu a zmluvné pokuty

Predavajuci zodpovedd za vietky Skody, ktoré vznikni Kupujicemu v désledku poruienia
povinnosti Predavajiceho, vyplyvajucich z tejto zmluvy, neobmedzene do vysky vzniknute;j
Skody.

V pripade vzniku $kody porusenim povinnosti vyplyvajicich z tejto Zmluvy ktorejkolvek
Zmluvnej strane, ma druha strana ndrok na Uhradu vzniknutej skody.

Ak Predavajuci nespini termin podla bodu IV.2 tejto zmluvy, je povinny zaplatit Kupujicemu
zmluvnu pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty predmetu zmluvy za kazdy deft omeskania.

Ak Kupujuci neuhradi Predavajucemu fakturu v lehote splatnosti, uvedenej v bode VI.4 tejto
zmluvy, je povinny zaplatit Preddvajucemu zmluvnd pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty
predmetu zmluvy za kazdy den omeskania.

Zmluvné strany nie st v omeskani v pripadoch vyssej moci, ak tieto skutoénosti bezodkladne
pisomne oznamia druhej strane, alebo su okolnosti vy$sej moci vSseobecne zname.

Na ucely zmluvy sa za podstatné porusenie zmluvy sa povazuje aj:

a) preukazané poruSenie pravnych predpisov SR a ES pri plneni predmetu zmluvy
suvisiacich s ¢innostou Zmluvnych stran;

b) neplnenie zmluvy z dovodov na strane Preddvajuceho, pricom toto neplnenie zmluvy
nie je z dévodov na strane Kupujuceho;

c) vyhldsenie konkurzu alebo restrukturalizacie na majetok Predévajiceho alebo
Kupujuceho, resp. zastavenie konkurzného konania pre nedostatok majetku, alebo
vstup Preddvajuceho do likvidacie;

d) opakované dodanie predmetu zmluvy alebo jeho Casti s vadami (vady v mnoiZstve,
v akosti, vo vyhotoveni, v dodani iného tovaru ako urcuje Zmluva, vady v dokladoch
potrebnych k uZivaniu) alebo s prdvnymi vadami,

e) omeskanie Predavajuceho s dodanim predmetu zmluvy oproti dohodnutému terminu
dodania o viac ako 15 kalendarnych dni bez uvedenia dévodu, ktory by omeskanie
ospravedInoval (vyssia moc),

f) ak kupna cena bude fakturovand v rozpore s podmienkami dohodnutymi v tejto
zmluve,

g) Predavajuci doda Kupujucemu predmet plnenia takych parametrov, ktoré su v rozpore
s touto zmluvou,

h) Kupujuci je v omeskani so zaplatenim faktury viac ako 60 kalendarnych dni.

i) Porusenie povinnosti Predavajiceho podla ¢lanku VIII., bod 5 tejto zmluvy.

j) Nesplnenie zdvazku preddvajliceho odstranit reklamovanu zavadu predmetu zmluvy
po dobu dlhsiu ako 15 kalendarnych dni po uréenom termine jej odstranenia.

X.
Doba trvania a zanik zmluvy

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zmluvu je mozZné ukondit:



a) na zaklade vzdjomnej dohody zmluvnych strén,

okamzitym odstupenim od zmluvy v pripade podstatného porusenia zmluvy
b) okamzitym odstUpenim od zmluvy zo strany Kupujuceho ak nastali okolnosti podla
§19 ZVO.

Odstupenie od zmluvy sa uskutoéni pisomnym ozndmenim odstupujicej zmluvnej strany
adresovanym druhej zmluvnej strane zaroveri s uvedenim dévodu odstipenia od zmluvy a je
ucinné okamihom jeho dorudenia. V pripade pochybnosti sa ma za to, Ze je odstupenie
dorucené treti dei po jeho odoslani. Doruéuje sa zasadne na posledni zndmu adresu zmluvne;j
strany.

Odstupenie od zmluvy mé nasledky stanovené prislusnymi ustanoveniami Obchodného
zakonnika, pokial sa zmluvné strany pisomne nedohodnd inak.

Pre Ucely tejto zmluvy sa za vy$Siu moc povazuju udalosti, ktoré nie si zavislé od konania
zmluvnych stran a ktoré nemozu zmluvné strany ani predvidat ani nijakym spésobom priamo
ovplyvnit, ako napr.: vojna, mobilizdcia, povstanie, Zivelné pohromy, poZiare, embargo,
karantény, atd. Oslobodenie od zodpovednosti za nesplnenie predmetu plnenia trvd po dobu
pbsobenia vy3Sej moci, najviac viak dva kalenddrne mesiace. Po uplynuti tejto doby sa
zmluvné strany dohodnu o dalsom postupe. Ak neddjde k dohode, méa strana, ktord sa
odvolala na okolnosti vylu€ujice zodpovednost, pravo odsttpit od zmluvy. U&inky odstupenia
nastanu dfiom dorudenia ozndmenia o odstlpeni druhej zmluvnej strane.

XI.
Spolocné a zaverecné ustanovenia

Neoddelitelnymi prilohami tejto zmluvy su:

a) Priloha €. 1 - technicka Specifikacia predmetu Zmluvy

b) Priloha €. 2 - cenova s$pecifikacia predmetu Zmluvy

c) Priloha €. 3 - zoznam a kontaktné Udaje servisnych technikov pre jednotlivé ¢asti
predmetu Zmluvy

d) Priloha ¢.4 — zoznam subdoddavatelov

Zmluva nadobuda dcinnost po splneni odkladacej podmienky, ktora spociva v tom Ze:

a) déjde k uzavretiu platnej a ucinnej zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného
prispevku medzi prislusnym poskytovatelom pomoci, v ktorého zasttpeni kona prisluiny
sprostredkovatelsky organ a prijemcom pomoci, ktorym je Kupujuci a to na zaklade jeho
Ziadosti o poskytnutie nenavratného finanéného prispevku predlozenej v ramci vyzvy na
predkladanie Ziadosti o nendvratny finanény prispevok a

b) dbjde k schvaleniu procesu verejného obstaravania. V pripade neuzavretia zmluvy
o poskytnuti Nendvratného finanéného prispevku, alebo neschvdlenia procesu
verejného obstardvania poskytovatelom nenavratného finanéného prispevku, Kupujici
si vyhradzuje pravo vyuzit institut odkladacej podmienky a ndsledne zmluvu anulovat.

Zmeny a doplnenia tejto zmluvy je mozné realizovat v stlade s §18 ZVO. Zmluvu je moiné
menit alebo dopliat len formou pisomnych dodatkov, obojstranne odstihlasenych oboma
Zmluvnymi stranami.

Této zmluva podlieha podla zdkona €. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam a o
zmene a doplneni niektorych zékonov povinnému zverejneniu. Predavajuci berie na vedomie
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povinnost Kupujliceho na zverejnenie tejto zmluvy ako aj jednotlivych faktdr vyplyvajucich z
tejto zmluvy a svojim podpisom ddva sthlas na zverejnenie tejto zmluvy vratane priloh v plnom
rozsahu.

5. Zmluva je vyhotovend a podpisana v Siestich rovnopisoch, z ktorych po podpisani obdrzi
Kupujuci Styri a Preddvajuci dve vyhotovenia.

6. Prava a povinnosti zmluvnych stran vyslovne neupravené touto zmluvou sa riadia
ustanoveniami Obchodného zédkonnika a ostatnych vSseobecne zévaznych pravnych predpisov
platnych v Slovenskej republike. Pripadné spory a nedorozumenia, ktoré vzniknt zo zmluvy sa
budd zmluvné strany snazit riesit predovsetkym formou dohody, ktord musi mat pisomnu
formu a v pripade, Ze sa zmluvné strany nedohodnu, budud sa riadit slovenskym pravnym
poriadkom a vSetky spory z tejto zmluvy budu riedené prisludnymi slovenskymi sadmi.

7. V pripade zmeny obchodného mena, ndzvu, sidla, pravnej formy, statutarnych organov alebo
i spésobu ich konania za zmluvnu stranu, bankového spojenia a €isla Gétu, oznami strana,
ktorej sa niektora z uvedenych zmien tyka, pisomnou formou tito skuto¢nost druhej zmluvnej
strane, a to bez zbytoéného odkladu, inak povinna zmluvna strana zodpoveda za vietky $kody
z toho vyplyvajuce alebo néklady, ktoré v tejto suvislosti musela vynalozit druhd zmluvna
strana.

8. Vpripade, ak niektoré ustanovenie tejto Zmluvy je alebo sa stane neplatnym alebo nedéinnym,
nedotyka sa to ostatnych ustanoveni tejto Zmluvy, ktoré zostdvaju platné a Géinné. Zmluvné
strany sa v takom pripade zavazuju dodatkom k tejto Zmluve nahradit neplatné alebo net&inné
ustanovenie ustanovenim platnym alebo uU¢innym znenim, ktoré ¢o najlepSie zodpovedd
povodne zamysfanému Ucelu ustanovenia neplatného alebo nedc¢inného. Do uzavretia takého
dodatku plati zodpovedajica pravna Uprava vSeobecne zdvdznych pravnych predpisov
Slovenskej republiky.

9. Zmluvné strany vyhlasuju, Ze sa so zmluvou oboznamili a s jej obsahom suhlasia, na znak ¢oho
pripdjaju svoje podpisy.

10. Préva a povinnosti z tejto zmluvy prechadzaju aj na pravnych nastupcov zmluvnych stran.

za Preddvajuceho za Kupujuceho

v PreSove dna4.10.2018 v Presove dna 4.10.2018

,,— -----
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€, 5. L@,gJozef PoIorr/1$ky

04 ”jff1“ﬁlfector Invest, s.r.o
Wyl g
08 p,k.wl&natel spolo¢nosti
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crelng.Lubomir Cerveridk
135048 DLCs.r.o.
Konatel spolo¢nosti

Prilohy zmluvy:

Priloha €. 1 - technicka $pecifikacia predmetu Zmluvy

Priloha €. 2 - cenova Specifikacia predmetu Zmluvy

Priloha €. 3 - zoznam a kontaktné tdaje servisnych technikov pre jednotlivé €asti predmetu Zmluvy
Priloha €.4 — zoznam subdodavatelov
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Detailna technicka Specifikacia

Nazov zakazky: Technoldgia na separaciu vajeénych sucasti na
nanouroven

Linka na vytikanie vajec

PreSov, 27.10.2016 Ing.Lubomir Cervenak
Konatel' spolo¢nosti
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Vytlkacie zariadenie:

1) SANOVO Optiloader 6 s kapacitou 70 000 ks vajec/hod

SANOVO Optiloader — naklada¢ a prekladac¢ vajec je pohanany 2 servomotormi
s enkodérom pre kontrolu rychlosti.

Sklada sa z nasledujucich modulov :

Nakladaci dopravnik preloZiek s vajcami - vstupny dopravnik vybaveny fotobunkami
zabezpedujucimi spravnu polohu preloziek

Rotacna nakladacia jednotka pozostavajuca z:
-destohovacej jednotky pozostavajucej zo zasobnika preloziek s destohovacou
stolicou (riadenou frekvenénym menicom) a fotobunkami pre automatické
nastavenie vySky stohu pocas destohovania
-dopravnika prazdnych preloZiek so 4 ,hakmi“ zadrzujucimi prelozku tak, aby
bolo zabezpecfené opatrné nakladanie vajec
-narazova jednotka s dvojitym narazom
-nakladacie hlavy, kazda s 30-timi prisavkami s neupchavajicimi sa otvormi,
lahko odmontovatelné pre Cistenie a pripravené pre CIP Cistenie
-dvere vybavené pneumatickymi piestami pre lahké otvaranie
a bezpe€nostnymi snimaémi pre maximalnu bezpecnost operatora

Dopravnik prazdnych preloziek s motorizaciou, vybaveny systémom na detekciu
prilepenych vajec a stohovac¢ prazdnych preloziek napojeny na spatny dopravnik
prazdnych preloziek

Vakuova pumpa s potrubnym systémom z PVC

Rozvadzac lokalny panel pre operatora s dotykovou obrazovkou

Tel.: 0905334038 dlc@centrum.sk 1CO: 45901872 Bankové spojenie: TATRABANKA a.s.
0908977620 DIC:2023135048 BAN: SK4711000000002928846467
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2) SANOVO SRT 6
SANOVO SRT 6 je nakloneny valtekovy stél uréeny na prepojenie nakladaca, alebo
umyvacky so zariadenim OPTIBREAK

Tel.: 0805324038  dlc@ecentrum.sk  1CO; 45901872 Bankoveé spojenie: TATRABANKA a.s.
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3)SANOVO Optibreaker6
SANOVO Optibreaker 6 je vytlkacie a separovacie zariadenie s kapacitou 54 000 ks/h

Zostava zariadenia:

e 6 radové vytlkacia komora so 108 vytikacimi kladivkami namontovanymi na
vytikacich ramenach s riadenim pre optimalne vytikanie a odvedenie produktu do
zachytavacich kaliSkov

e 216 zachytavacich a oddelovacich vaje¢nych kalichov namontovanych na

ramene tak, aby bolo zabezpe&ené optimalne oddelovanie Zitka a bielka

jednoducha demontéz/demontaz kalichov-uchytenie iba jednou skrutkou
jednoduché uchytenie zachytavacich a oddelovacich kalichov

zabudovany sanitany Snekovy dopravnik pre vytriedovanie prazdnych $krupin

Kamerovy skenovaci systémpre optimalnu automatickd kontrolu vajeéného

bielka v kazdom zachytavacom kaliSku a automatické vyradenie do sekcie celé

vajcia v pripade, Ze Zitok je v bielku

e vystup produktu v spodnej Casti stroja

e inteligentny systém pre umyvanie vaje¢nych kalichov

¢ integrovany CIP systém vratane sprejovych trysiek pre Cistenie stroja

o velké otvaracie kryty s pristupom do vSetkych pohyblivych ¢asti stoja

umoziujuce jednoduchu udrzba a kontrolu. Koli bezpecnosti su v§etky kryty

vybavené bezpecnostnymi mikrospinaémi

Rozvadzac vratane PLC Telemecanique, model Modicon s uchytenim na stenu

10,4 “ farebny dotykovy displej zobrazujucim vsetky data a alarmy

rychlost riadené frekvenénym menic¢om (Danfoss)

automaticky servisny informacény systém
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DILC s.r.0. s

4) Poloautomaticky CIP systém pre OPTILOADER a OPTIBREAKER

CIP systém pozostava z :

e nadrze a jej automatizacie
filtra
CIP pumpy
spatnej CIP pumpy
ventilov
armatury a potrubia

CIP systém je riadeny z panelu zariadenia OPTILOADER.
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B) Manipulacia s tekutymi produktami

Zostava:

1) 3 ks SANOVO zberné nadrze s kapacitou kazda 130 | uréené na zber melanze, Zltka
a bielka po vytikacom procese, implementované do vytikacieho zariadenia OptiBreaker
Vyrobené z nehrdzavejlcej ocele a vybavené vnitornou ochranou a kontrolou hladiny
pre automaticky START/STOP pumpy

2) 3 ks priebezny kontrolny systém
Systém zabezpecujuci optimalne hygienické podmienky a podmienky pre chladenie
v chladiacom systéme umiestnenom nasledne

3) 1 ks zubové Eerpadlo— 3000 I/h uréené na dopravu vajecného bielka zo zbernej
nadrze ku filtru

4) 2 ks odstredivé Eerpadlo pre dopravu melanZe a Zitka zo zbernej nadrze ku filtru

5) 3 ks SANOVO SAF 8000 automaticky filter

Filter vratane vnutorného filtra, Casovatelného piestu pracujuceho pomocou stlaceného
vzduchu (6 bar), chybovych hlaseni a PLC. Filter je ovladany z malého displeja. Filter je
ClP-cistitelny a jednoducho odmontovatelny. Max. vstupny tlak produktu je 3 Bar.

Filtre priebezne odstranuje necistoty z tekutych vajec s minimalnymi stratami produktu
a s maximalnou hygienou.

V zavislosti od aplikacie a produktu su k dispozicii rozli¢né filtracné prvky:
0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm dierkovana vlozka filtra
0,1 mm, 0,2 mm, 0,4 mm drbteny raster

ICO: 45001872 Bankové spojenie: TATRABANKA as.
35048 BAN: SK4711000000002928846467
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Detailna technicka Specifikacia

Nazov zakazky: Technolégia na separaciu vajeénych suéasti na
nanouroven

Linka na extrakciu lyzozymu z vajeénych bielkov

Ve //,’/ . C/
Pre$ov, 27.10.2016 Ing.Lubomir Cerveriak ¢
Konatel' spolo¢nosti
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Princip rieSenia:

Vajecny bielok je po vytléeni a oddeleni prepravovany &erpadlom OMAC, cez chladié typ CHSNXX 2200
do zasobnych tankov o kapacite 13 ton, jednoplastovych, nerezovych v celokovom poéte 8 kusov. PH takto
vytl¢eného bielka je cca 9,3. V tankoch je bielok po naplneni obohateny 10% roztokom KOH.

Ion-exchange rezin (3 tony, 3% NaCl) je po ¢astiach umiestneny do 3 nerezovych tankov o objeme 3 tony
kazdy, vybavené mieSadlom pre zmieSavanie rezinu s vodou, do zriedenia hmoty na obsah NaCl 0,5%.

Vajecny bielok je v ostredivke KG10-006 o vykone 4000 /h zbaveny mikroskopickych zbytkov skrupin a
chaldz, Standartne sa vo vaje¢nom bielku nachadzajicich aj po filtracii a transportovany do tankov
s obsahom rezinu.

Po reakcii trvajiicej min.6- max.24 hodin je vaje¢ny bielok od&erpany spat’ do zasobnych tankov.
Strata objemu bielka pfedstavuje cca 1%

Rezin s naviazanym lyzozymom tvoriaci gelovitii hmotu je premiestneny do nerezového dvojplastového
tanku o objeme 1200 1 vybaveného mixovacou hlavou a mechanicky rozmixovany na pastovita hmotu.

Hmota je nasledne podrobena 3 d’al§im krokom:

1. Presunuta je do tlakového filtra s 32 doskami KFP 630 s vypliiou Lainyl CS4/DDS/1 Fica
2x(690x680 mm) kde je lisovana po dobu 4 hodin

2. Prelisovana hmota je presunuta do tlakového filtra ELVA BB-109 s filtrami AF20, AF30,
AF40, AF50, AF100 a AF140, kde po dobu 6 hodin dochadza k definitivnemu oddelenie
tekutého lyzozymu od ion-exchange rezinu

3. Pre oddelenie lyzozymu od zbytkov Nacl ja vody e hmota nasledne filtrovana
v koncentratore PUF-3000, zariadeni so 6 ultrafiltracnymi membranami na principe cut-
off 10.000

Rezin je prepierany v demineralizovanej vode vyrobenej na deionizacnom demineralizaénom zariadeni o
minim.kapacite 1000 1 PERMOIONIC 175 a nésledne presunuty do 3 t tankov na opdtovnii vyrobni
proceduru

Cisty tekuty lyzozym je dopraveny ku susiarni Anhydro 3.58.50.01 s tryskami typu SU5-316-SS a
atomizérom CF-100 (05.1-42), kde je pri vstupnej teplote 185-190 stupfiov Celsia a vystupnej teplote 80-
85 stuilov, 2550 RTM suseny na jemny prasok o maximalnej vlhkosti 3%.
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Odstredivka

typ: KG 10-006
Vyrobca:
GEA Westfalia Separator

Popis: Komorova odstredivka

vybavenie: ram , pracovna tlakova misa konicka, motor, tlakovy poklop, ventily,
zakladovy ram, naradie, ovladacie prvky, zoznam ru¢nych a nahradnych dielov
Kon8trukcia tlakovej misy: konicky tvar — polgulova

Odtok kvapaliny: S centrifugacnym tlakovym Cerpadlom

Konstrukéné vlastnosti: Standardny dizajn

Tlakovy poklop a zbera€ sedimentov: Sanitarny dizajn

Typ pohonu: Motor s prirubou umiestnenou horizontalne

Vykon zariadenia: 4000 I/h

el dlc@centium.sk Bankové spojenie: TATRABANKA a S
BAN: SK4711000000002928846467
prevadzk 3, 08003 Pregov
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Odstredivé ¢erpadlo OMAC B215
Vyrobca - OMAC S.r.| Pompe Via G.Falcone, 8-42048 Rubiera - Taliansko

Standardné &erpadlo typu Lobe z nerezovej oceli AIS| 316 je namontované na liatinovej prevodovke, ktora
ma ochranny kryt

Nater je v epoxidovej farbe.

Komora, ktora oddeluje skrifiu rotora a prevodovku, umozZfiuje vyvaZenie reverzibilného mechanického
tesnenia, ¢im sa zabrani znedisteniu medzi Cerpanou kvapalinou a mazivom prevodovky. Zaklad
prevodovky je navrhnuty tak, aby umoznil inStalaciu pre pripojenie do vodorovnych a zvislych potrubi.
OMAC Lobe pump / Eerpadlo méa modulérny dizajn, ktory umozZriuje hlavné &asti ako rotor a tesnenia rychlo
a lahko menit.

HYDRAULIC TECHNICAL DATA

VOUMETRIC | MAX. MAX, MAX. PRESSURE ({bar) FITTINGS
Pé{;ﬁEP FLOW | SPEED | POWER | ST with shaft SM with shaft m STANDARD
100 rev. | rpm. KW [316 S.5.] Duplex {316 S.8.] Duplax |Duplec+ Acteon| DN [inches
B215 23 950 75 10 13 15 18 20 40 |4 4”‘2"]
- .
o— 3
5

Model B215, je dodavané so zva&seymi bdlZnikovymi sacimi otvormi, 8o umoZfiuje pracovat s vysoko
visk6znymi produktami ako st polotuhé latky, pasty alebo zmesami obsahujtice polotuhé kusy.

V tychto pripadov je Cerpadlo vSeobecne umiestnené so zvislou osou, aby sa umoznil vstup produktu
gravitacne priamo pod nasypku.

Materialy - VSetky hriadele st vyrobené z nerezovej ocele AlSI 316. Rotory su vyrobené z vysoko kvalitného
extrudovaného materialu AISI 316. Cerpadlové teleso je tieZ vyrobené z nehrdzavejiicej ocele AISI 316L
a vSetky Cerpadla vyrobené metodou odlievania. Je mozZné dodat certifikaty vSetkych surovin na tcely
sledovatelnosti.

KONTROLY A TESTY - VSetky skusky ¢erpadiel po¢as réznych pracovnych faz st podla 1ISO 9000-9001.
Konec¢na skuska na kazdom Eerpadle je s vodou a je testovana v maximalne povolenych podmienkach,
so zvlaStnym doérazom na vykonnost.
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Chladi¢ hmoty TENEZ CHSNXX 2200
Vyrobca: TENEZ a.s., Zizkova 990 583 01 Cht&bo¥, Ceska republika

Chladi¢ hmoty TENEZ CHSNXX 2200 je Réarozoberatelny vymennik tepla je ur¢eny na ohrev alebo
chladenie médii, kde je nutné kontrolovat a distit vnutorné priestory. Vymennik je zostaveny zo sady
teplovymennych dosiek s tesnenim, medzistien a pritlaénych dosiek stiahnutych stahovacimi skrutkami.

Toto zloZenie je optimalizované pre rychle rozobratie a zloZzenie vymennika. Variabilita je dana radom
dosiek réznych pléch, zvinenim a tesnenim, ktoré umoziiuje nasadenie v Sirokom rozsahu pouZitia, podla
poziadavky zakaznika.

Velkou vyhodou vymennikov tejto konstrukcie je prave ich rozoberatelnost. Cistenie je moZné vykonavat
chemicky prietokom chemického prostriedku alebo mechanicky, v pripade poskodenia tesnenia je mozna
jeho vymena.

Vymenniky su vyrobené zo sady dosiek, medzistien a krytov. Sada dosiek je tvorena jednotlivymi doskami,
ktoré s opatrené patentovanym mechanicky upevnenym tesnenim SIGMAFIX. V pripade potreby je do
zvazku dosiek zaradena jedna alebo viac medzistien umoziiujlce vstup a vystup produktov do vymennika
(vicesekcové vymenniky).

Kryty sl vyrobené z konStrukénej ocele (povrchova Uprava lakovanie) alebo z austenitickej ocele (povrch
balotinovani). Pripojenie vymennika k armattre je vykonané zavitom, prirubami

Parametre zariadenia:

Max pnetok [m /hod] od 15

Teplovymenltel’naplocha od [m ] o 03
" Max.prietok [m3/hod] do - 4000
WTepIovymemteI‘na do [m ] S 1 866
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Tlakovy filter KFP 630
Vyrobca: Puttmer GmbH, Kanalstrasse 26 — 28, 73061 Ebersbach/Fils

Jedna sa o komorové filtracny lis, s hlavnymi oblasti pouzitia
lisov sa nachadzaju vo vSetkych tovariiach a zariadeniach, ktoré pracuju s vodou.

Pocet procesov stlaceni za hodinu: 4

Vypln :Lainyl CS4/DDS/1 Fica 2x(690x680 mm)
Pocet koméor: 5

Pocet dosiek: 32

Vytlak: 150 1/ h
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Susiaren Anhydro 3.58.50.01

Zariadenia ,Anhydro proces" sa pouZivaji na rézne ucely v ramci niZ$ie uvedenych segmentov:
* polyméry

« soli

« llers

* pigmenty a farbiva

« tvrdy kov

« agrochemikalie

* keramika

* katalyzatory

Zariadenia na odparovanie a suSenie su prispdsobené pre kazdy konkrétny Ucel a st dostupné v Sirokom
rozsahu velkosti a konfiguracii. VSetky su zaloZzené na skisenostiach ziskanych z rozsiahlych testov a
dihodobych partnerstiev so zakaznikmi po celom svete. RieSenia su navrhnuté tak, aby poskytovali
konkuren&né rieSenia pre kritické poziadavky zakaznikov:

* UpIné ovladanie Sirokej Skaly kritickych parametrov procesu a vlastnosti vyrobku, ako st konkrétne teploty
tepelného spracovania a doby skladovania, pevny obsah a kritické charakteristiky prasku.

* energeticky usporné technoldgie vratane modernych systémov obnovy energie, ktoré zabezped&uju velmi
nizku spotrebu energie na vyrobeni vyrobna jednotku

» kon8trukcie zariadeni, ktoré st schopné zaobchadzat' s réznymi aplikaciami a zabezpec¢uju velmi vysoké
vynosy

» Spickova kvalita a spolahlivé komponenty pre dlh§iu Zivotnost

* UpIné a efektivne systémy CIP

« automatizované riadenie procesov na zabezpecenie dlhych a spolahlivych vyrobnych chodov s
konstantnou kvalitou vyrobkov v stlade s chemickymi normami a predpismi.

Na su8enie roztokov, emulzii, suspenzii a suspenzii je najvyhodnejsia SPRAY DRYER susiaref.

Susenie rozpraSovanim je kontinudlny proces, ktory premiefia Gerpateln( kvapalinu na éasticovd hmotu v
jedinej operécii. Kvapalina je rozpraSovana do velmi ne kvapdéok v susiacej komore, kde sa odparovanie
uskuto€riuje stykom s horticim vzduchom a vznika prasok.

Prasok sa oddeluje od suSiaceho vzduchu v systéme cyklénu alebo vrecka.

Systém je postaveny na systéme odstredivého rozprasovacov, ktoré urychluji a rozpraduju kvapalny
privod pomocou odstredivej sily v odstredivom kotuci. Vhodny pre mnohé chemické aplikacie a dostupny
pre davkovanie az do 80 ton / h.

Vysoko Uspesny zaznam anhydratatorov je zaloZeny na rokoch prevadzky so Sirokou $kalou chemickych
produktov za réznych podmienok:

* V8etky povrchy v kontakte s vyrobkom z vysokolegovanej nehrdzavejlcej ocele alebo inych
nehrdzavejlucich materialov

+ Jednoduchy pristup na kontrolu a Cistenie

« Specialny dizajn rozpragovaca pre vysoku dobu prevadzky a jednotnost

* Malo opotrebovanych Casti bez ozubenych kolies a inych zranitelnych komponentov opotrebenia

« Ziadne vibracie a velmi malo hluku

» Nizka spotreba energie

* Nastavitelna rychlost rozpraSovaca a nastavenie teploty

» Automatické mazanie lozisk

* Moznost vstrekovania parou na odstredivi atomizaciu pre prasky s vysokou hustotou s nizkym
obsahom vzduchu

* Riadené dyzy umoziujluce presné riadenie velkosti ¢astic

* Moznost nahradenia jedného typu rozpra§ovaca za iny v rovnakej susiacej komore pre rézne aplikacie
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Vykon zariadenia:

Systém trysiek SU5-316-SS

atomizér CF-100 (05.1-42)
vstupna teplota ~ 185-190 stupriov Celsia
vystupna teplota  80-85 stuiiov

Otagky 2550 RTM

Vlhkost’ hotového produktu 3%

Tel.: 0905334038  dic@centrum.sk 1CO: 45901872 Bankove spojenie: TATRABANKA a.s.
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Koncentrator — Cogent M
Merck EMD Millipore Headquarters, 290 Concord Road , Billerica, Massachusetts
01821 USA

VyuZzitim znalosti a odbornych znalosti o biologickych procesoch, jednotka Cogent® M obsahuje inovativne
a inteligentné dizajnové funkcie, ktoré nielen zvysuju vykon, ale umoziuju extrémne nizky objem zadrzania
pre maximalnu objemovu koncentraciu a optimalnu obnovu produktu.

Vybaveny zasobnikom so zabudovanou vyvazenostou, systém Cogent® moZe pracovat v rezime
davkovania, alebo diafiltracie pomocou volitelného prenosového Cerpadla, ktoré umozZiuje systému
spracovat od 1 litra do 3000 | na zaklade produktu a charakteristiky membranového filtra.

Drziak filtra vlastného membranového modulu/kazety je navyse navrhnuty s integrovanymi snimacmi a
sanitarnymi pripojkami, €o vyrazne prispieva k nizkym minimalnym pracovnym objemom. Podla
prietokovych charakteristik méze systém prevadzkovat az Sestt kaziet Pellicon® 2 mini (0,1 m2) alebo az
Sest kaziet Pellicon® 3 s rozmermi 0,11 m2. Tieto kazety podporuji membranovi oblast od 0,1 m2 do
niekolkych m2 s volitelnym drziakom Labscale ™.

Jednoducho pouzitelny systém

Intuitivne, viacjazyéné rozhranie displeja a dotykového displeja umoziiuje lahko ovladatelny systém
Cogent® M ma uzivatelsky nastavitelné Ziadané hodnoty alarmu, automatické ziskavanie (dajov a
komplexné bezpe&nostné funkcie, o umoziiuje byt produktivnejsi. Casové udaje pre vietky prevadzkové
parametre vratane histérie poplachov a udalosti st automaticky zachytené systémom a mézu sa lahko
odovzdat vo formate siborov s oddelenymi kartickami / CSV priamo do pocitaca a tiez importovat do
Standardnych tabulkovych programov, ako je napriklad Microsoft® Excel ®.

Transmembranovy tlak (TMP) sa da nastavit pomocou automatického ventilu na regulaciu tlaku a ovlada
sa rozhranim dotykovej obrazovky spolu s nastavenou hodnotou pre konstantnl rychlost ¢erpadla alebo
kon&tantnd hodnotu DP.

Obrazovka procesu a pristrojového diagramu (P & ID) sleduje vSetky aktivne parametre vratane: rychlosti
¢erpadla, rychlosti mieSania, tlaku v privode a zadrziavani, teploty, prietoku, DP a TMP, poskytujic
jednoduchy spdsob monitorovania vasho procesu v realnom case. Pomocou samostatnej obrazovky
trendov modzete rychlo zistit, aky kitiCovy proces prebieha

Systém Cogent® M vyuziva komponenty, ktoré su zvyCajne vyhradené pre priemyselné vyrobné
zariadenia, ako je napriklad membranové cerpadlo a 316 | nerezovej ocele. Tym, Ze napodobiiuje dizajn
vyrobnych zariadeni na lavicke, ste schopni vykonat' Stidie zamerané na zmensovanie a zabezpecit' si
roz8irovanie pri reprodukovani Smyku. NavySe, pre malé vyrobné ucely je moZné prostrednictvom
nepovinného zaznamového zariadenia zaznamenavat (idaje v stlade s CFR 21 ¢astou 11.
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Zasobné tanky dvojplastové s mieSadlom 3 ks a 3 tony
Mixovaci tank 1600 kg, dvojplast'ovy s mixovacou hlavou
Zasobné tanky 13 000 I, 8 ks

Vyrobca: EGGTECHNOLOGY sp. z 0.0. Krakéw 31-873, 0$.Dywizjonu 303 22b, Polsko

Nadoby z austenitickych (nerezovych) oceli su prioritne ur¢ené pre technologické
procesy vyzadujuce maximalnu cistotu vnatorného a vonkajSieho prostredia. Tato
zakladna poziadavka potravinarskeho a farmaceutického priemyslu zohladnuje
kon&trukény navrh nadob a ich vybavenie. Vyrabame nadrze réznych materialovych,
tvarovych a povrchovych prevedeni podla vlastnej konstrukcie alebo vykresovej
dokumentacie zakaznika.

Sme schopni vyrobit ako jednoduché netlakovej nadrze s kuzelovymi vekami viastnej
vyroby, tak aj zlozité tlakové aparaty (stojaté, lezaté, delené, mieSané, duplikované,
izolované), ktorych navrh a vyroba su plne v stlade s prislusnymi legislativnymi predpismi
a su certifikované autorizovanymi (notifikovanymi ) osobami. NaSe nadrze su na zaklade
poZiadaviek zakaznikov schopné prevadzky aj v prostredi s nebezpe€enstvom vybuchu.
Korézna odolnost poZzadovana chemickym a farmaceutickym priemyslom je dosahovana
pouzitim vysoko legovanych korézne odolnych materialov. Kvalitné povrchové
spracovanie s dérazom na nizku drsnost’ tuto viastnost’ pozitivne ovplyviuje.
Spolo¢nost EGGTECHNOLOGY, vyuziva pri vyrobe nerezovych nadrzi Siroké mnozstvo
modernych strojov. V oblasti zvarania vyuzivame metdédu TIG, plazmu a tavivo, ktoré
mame certifikované aj na vyrobu tlakovych nadob. NaSe opravnenia nas neobmedzuju
len na sortiment austenitickych oceli, ale zvarame aj Specialne materialy pre naro¢né
aplikacie, napriklad duplex.

Technologické operacie brusenia povrchov vykonavame na rovnych a rotaénych
plochach strojne. Detaily ru¢ne brusia a lestia kvalifikovani brasici. Dosahovana drsnost
povrchu menej ako Ra 0.1, ktora je idealna pre potreby farmaceutického priemyslu.

Podla Zelania zakaznika je mozné povrch naSich vyrobkov chemicky oSetrit morenim a
pasivaciou. Opticky jednotného vzhladu dosahujeme tryskanim keramickym abrazivom
— balotinou

Typy prevedenia nadrzi:
Stojaté (Nohy rurkové / hranaté, patky a podstavce)
Nedelené (Spojenie pomocou skrutiek, svoriek a uzatvaracie priruby)

Tel.: 0805334038  dic@centrum.sk
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Miesané (MieSadla vrtulové a lopatkové, stieradlo, Specialne mixovacie)
Duplikatorové — 3 tonové a 1600 kg (dvojity plast, poltrubkovy had, U kanal )
Jednoplastové — 13 tonové tanky

Izolované (Izolacia mineralna vina, vypenenie PU penou alebo vysypanie perlit,
izolacie zvarana alebo nitovana)

povrchova Uprava (satinanované alebo balotinou az po elektrochemicky lesteny
vnutorny povrch Ra <0,4)

Technické parametre tlakovych nadrzi

Maximalny priemer: 2,5 m

Maximalny pracovny tlak: -1 / 50 bar

Maximalna hmotnost: 12,5 t

Maximalna prevadzkova teplota: -196 / + 200 ° C
Nadoby vyrabame podla tychto noriem a predpisov

V sulade s technickymi poziadavkami eurdpskej smernice PED 97/23 / ES a
harmonizovanych noriem:

EN 13445,

AD 2000 - Merkblatt.

ASME Code Section VIII, Division 1.

China Code Pressure Vessel, Level D1 (tlakové nadoby vyrabané podla AD Merkblatt a
ASME Code na média, ktoré nie su explozivne, toxické, extrémne alebo vysoko
nebezpecné a neobsahuju skvapalnené plyny.).

JIS - Japanese Industrial Standards.

STN 69 0010
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Tlakové aparaty R
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Doskovy filter

Typ: ELVA Cristalinox 85 )
Vyrobca: Elvamac S.A., Rte de Préverenges 10, 1026 Denges Svajéiarsko

Specialne navrhnuty doskovy filter pre odfiltrovavanie Jlyzozymového" koncentratu cez sustavu
Filtrov - AF20, AF30, AF40, AF50, AF100 az AF140.

Upravou dochadza k vytladenie koncentratu z ion exange resinu, ako pripravna faza pre dalSie
zahustovanie ultrafiltraciou

0 Pieces de rechange |
23.103 ELVA Cristalinox 85
A
€ n
T4
ode dessin piéce 3 ; quant. dimension
55 2 FE
E..‘ 3 CIN 40 tameile ou male
; Verra c;x;funisr; é
sight giass
a8 Jointde verre 4
Gasket for sight glas .
‘-Z = 23.103.88 : T
0 4
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Mode d’emploi lFiItre a plaques 40/40 cm ELVA-Cristalinox 85 23.103
tecdmod23.23103.doc | ExfAe: tec | Fr- dir | data: 20.11.2006 page 22
21 _ 4 ]

éie’mems de filtration

030

14 25.103.92 | Element fermd 2
End plate for fiter
144 23.105.85 | Joint caoutchouc rouge 2 par plate 4630 X 5mm
gasket rof rubber
15 23.103.91 Element ouvert 18
Open plate for fitar
154 Gilles 2 par piale
gate
158 23.103.86 Joint caoutchouc rouge 2 per piate 4630x 6 mm
gasket rof rubber
Options
E [ | [
I | ] |
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Baliace zariadenie FPK 44:
Vyrobca: PKT s.r.l. Viale Giovanni Falcone, 14, 31037 - | Castione di Loria (TV)

PRODUKT:

Charakteristika produktu na vstupe baliacej linky
Produkt: suseny prasok

Sypn. hmotnost: 0,50 kg/dm3

Granulometria: nutn. potvrdit

Teplota: 5-40C

Charakteristika produktu: volne sypky

HMOTNOSTI VRIEC A V'YKON:

VéZiaci rozsah: 1 — 10 kg

Hmotnost vreca: 3 a 10 kg

Presnost v.Zenia: podl'a OIML R61

Garantovany vykon: 500 vriec/hod

ELEKTRICKY, PNEUMATICKY ROZVOD a ODTAH PRACHU

* nap.jacie nap.tie: 400 V, 3 f, povolen. tolerancia + 10 %, instalovany prikon 12 kW
» frekvencia:50 Hz, povolen. tolerancia + 2 %

* nap.tie kontroln.ho okruhu: 24 V DC

Pneumaticky okruh: Pre funkciu linky je nutny tlakovy vzduch. Tlakovy vzduch mus. byt bezolejovy a
suchy.

« pozadovany tlak: 6 bar

* spotreba vzduchu: cca 150 NL/cyklus

PRACOVN. PODMIENKY/INSTATACIA:

Teplota okolia: + 5+4 C

1.) Baliace zariadenie

Zostava zariadenia

1.1 Pasova vaha NPK30L

Nasypka

- kontaktna &ast vyrobena z nerezovej ocele

- kapacita nasypky 150 |

- snimac hladiny pre detekciu prazdnej nasypky s moznostou automatického doplfiania pomocou
externého doplfiacieho zariadenia

- snimag hladiny pre detekciu pinej nasypky

Davkovaci pas

- Doplriovaci. pas pohafiany motorom

- Kontrola prietoku produktu

- Priprava pre odsavanie prachu

- Kontaktna. ¢ast z nerezovej ocele

Vaziaci systém

- Objem nasypky vahového kosa 30 L

- Nasypka vybavena. spodnymi klapkami pre vysyp produktu
- Gumové. tesnenie

- Ovladanie vysypnych klapiek pomocou pneumatickych piestov
- vahovy kus zaveseny na 3 tenzometroch triedy C3

- Kontrola hmotnosti FLINTEC

- Priprava pre odtah prachu

¢ spojenie: TATR
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- Kontaktna. cast z nerezovej ocele

Vysypka

- Kontaktna. ¢ast z nerezovej ocele

- Samostatna. konstrukcia nezavisle. od vahy
- Vysypny zasobnik

1.2) BALIACI STROJ MODEL FPK 44

VSEOBECNA CHARAKTERISTIKA VRIEC

Dizka vreca (narovnané, prazdne) 680mm

Sirka vreca (narovnané, prazdne) 450mm
Maximalna dlzka kotuda folie 1000mm
Maximalny priemer kot.ca félie 600mm

Obalovy material Rovna folia PE hribka 90 - 140um

HMI INTERFACE: UZIVATELSKE ROZHRANIE

- Farebna dotykov. obrazovka 10"

- Jednoducha. obsluha

- 20 programovych predvolieb

ODVIJANIE FOLIE

- Motorizované. odvijanie félie pomocou asynchrénneho elektrického motora

Tel.: 0905334038  dic@centrum.sk
0908977620
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- Cidlo pre detekciu ukondenia kotuda félie

- Vyrovnavanie félie pneumatickym zariadenim

- Motorizované. lavo-pravé. centrovanie félie

- Enkodér pre snimanie dizky vreca

- Pripravok pre rychlu vymenu kotuca félie

- Hriadel a dva kuzele pre uchytenie kotuca folie

- Nastavitelna. rychlost' odvijania

- Indikatory smeru odvijania folie

MOTORIZOVAN™ POTAH FOLIE

- Potah félie je zabezpedeny elektrickym asynchrénnym motorom

- Pohyb je prenaSany univerzalnym kibovym zariadenim, ktora. umoziiuje centrovanie potahovych
psov na formovacom tubuse

- Pohyb zatvarania a otvarania pomocou pneumatického valca s nastavitelnym tlakom
- Rychlost' potahového remenia je nastavitelna. pomocou frekvenéného meniéa
VERTIKALNY ZVAR:

- Pneumatické. vertikalne zvaracie ¢eluste pohariané elektropneumatickym zariadenim.
Systém sa sklad. zo zvaracej listy a preduzatv.rac.ch elusti.

- Impulzné. zvaranie s riadenim teploty

- Vymena vyhrievacich telies a teflénovej pasky je velmi rychla

- Zadny drziak pre zabezpecenie stability formovacieho tubusu

- Chladiaca jednotka zvaru

PRIECNY ZVAR

- Pohyb otvorenia a zatvorenia éelusti je elektromechanicky

- Jednotka je namontovana na linearnom vedeni a gulickovych loZiskach pre zabezpe&enie
maximalnej presnosti pohybu

- Chladiaca jednotka pre kazdy zvar

OBSLUZNA PLOSINA

- Obsluzna ploSina okolo vahy

- Rozmery: 2400 x 2400 mm

- Vertikalny pristupovy rebrik

- Ochranné zébradlie po obvode plosiny
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OPIS STANDARDNEHO PREVEDENIA STROJA
Environmentaine podmienky - Max. vihkost: 30-90 %
- Min. teplota: 0 st.C.

- Max. teplota: 40 st. C.

- Max. vyska: 2000 m

Rovna hladka cementova podlaha 180N/cm2

Farba zariadenia - Fixné &asti: Seda RAL 7040

- Pohyblivé ¢asti: Modra RAL 5012

- Kryty: Cierna

- Doska elektrického panela: Svetlo-Sed. RAL 7035

Trieda ochrany IP podla IEC 529 - Motory : IP 54
- Samobrzdiace motory : IP 54

- Rozvadzac : IP 54

- Tlacidla : IP 54

- Casti zariadenia : IP 55

- Kablové trasy : IP 40

- Prechodky : IP 68

- Elektronické komponenty v rozvadzaci : IP 20

STANDARDNE KOMPONENTY

- Metal work
Pneumatika - Festo
- asynchréonne: CHT / SEW
Pohony - samobrzdiace: SEW
- prevodovky CHT / TRAMEC/SEW
- retaze: CHIARAVALLI
Mechanick. komponenty - uloZenia: RCS
- lozZiska: FAG / CHIARAVALLI
- vedenia : HIWING
- Capy: CHIARAVALLI
- Ozubené remene: MEGADYNE
- dopravné pasy : HABASIT
- Relatka, istice : SCHNEIDER / SIEMENS
- menice: TOSHIBA / OMRON / SCHNEIDER
Riadiaca elektronika - servomotory: SCHNEIDER
- Ovladaci panel : SCHNEIDER / WEINTEK
-PLC: SIEMENS S7 1200/ ET200
- Enkodéry : SICK / SCHNEIDER
- Klavesnica : P1ZZATO / SCHNEIDER

Elektrické komponenty - Koncové a kapacitné snimace: SICK / SCHNEIDER
zariadenia - Fotobunky : SICK / SCHNEIDER

- Bezpecnostné spinace: P1ZZATO / SCHNEIDER

D.fam, Ze nasa ponuka splfia Vase predstavy.
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I6nomenicovy rezin 3.000 kg
Vyrobca: The Dow Chemical Company, 2200 W. Salzburg Road, PO Box 994,
Auburn, Ml 48611 USA

DUOLITE C je vysoko porézna granulovana slaba zasadita aniénova vymenna Zivica, zaloZena na
zosietovanom fenolformaldehydovom polykondenzate. Jeho hydrofilna $trukttra kombinovana s riadenou
distribuciou velkosti pérov ju robi najvhodnejSou Zivicou, ktora sa pouziva ako nosi¢ enzymu v mnohych
bioprocesovych aplikaciach. Iénova sila, objem porov, velkost pérov a velkost &astic DUOLITE A568 st
navrhnuté pre optimalnu imobilizaciu enzymov pouzivanych v $krobovom a tukovom a inom priemysle.

e Imobilizacia glukézovej izomerazy na vyrobu obohatenych fruktdézovych sirupov z glukézovych

sirupov.

e Imobilizicia beta-amylazy na ucely sacharifikacie: vyroba vysoko maltézového sirupu zaginajlc od
malych dextrinovych sirupovDE (15-20DE).
Tukovy priemysel
imobilizacia lipazy pre:
Interesterifikacia a hydrolyza glyceridov.
esterifikacia mastnych kyselin alifatickymi alkoholmi
Izolacia proteinov z vaje¢ného bielka ap

Postupy pre imobilizaciu VSeobecny postup je nasledovny:

Pripad 1: Postup stipca

Rozpustite enzym v deionizovanej vode.

2. Nastavte pH DUOLITE A568 recirkulaciou prislu$ného pufra.

3. Recyklujte roztok enzymu cez stipec.

4. Pokracujte v recirkulacii, kym sa adsorbuje enzym.

5. Spatné pranie, kym nie je Cista voda.

Pripad 2: Davkova prevadzka

1. Rozpustite enzym v deionizovanej vode.

2. Nastavte pH suspenzie Zivice DUOLITE ekvilibraciou s vhodnym puferom.

3. Pridanie enzymového roztoku do suspenzie za mieSania.

4. Pokracujte v mieSani, az kym nie je enzym adsorbovany.

5. Dekantujte niekolkokrat deionizovanu vodu, aZ kym nie je Gisty vytok.
Enzymatické reakéné podmienky

Enzymaticka reakcia sa uskutogfiuje v stipcoch obsahujticich DUOLITE C pracuijtcich v prietoku. V praxi
pracuje niekolko stipcov bud sériovo alebo paralelne, priom stlpce st navzajom casovo oneskorené, aby
sa dosiahla konstantna enzymaticka konverzia.

Prietok je fixovany pozadovanou Uroviiou enzymatickej konverzie a tlakovou stratou.
VSeobecné odporicéania su:

4 Hibka vrstvy: max 2000 mm

5 Teplota: max.65 st.Celsia

6 Prietok: do 5BV / h

DUOLITE C sa dodava v Ciastoéne vysuSenom stave. Dodavany objem sa meria v plne hydratovanej forme
(obsah vihkosti: 59 - 64%) po vy&erpani zriedenou kyselinou chlorovodikovou, regeneruje sa 2 az 6%
roztokom NaOH, znacéne sa premyje, usadzuje sa a vysusi.
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Deionizator vody BWT SEPTRON
Vyrobca: BWT, 103, rue Charles Michels, F-93206 Saint Denis Cede, Franculizsko

Voda je jednou z najddleZitejSich pomocnych latok vo farmaceutickej, biotechnologickom a kozmetickom
priemysle. Jej kvalitativne $tandardy si jasne definované a kontrolované prislusnymi organmi. Systémy
BWT pre farmaciu a Biotechnoldgia st preto certifikované v sulade s normami FDA, cGMP, cGAMP, Cusp
a cPh.Eur .. Hlavny déraz je kladeny na vyskum a vyvoj bez chemickych procesov a technoldgii, kde je
pouzitie chemikalii miniméalna, s cielom zniZit potrebu skladovanie a likvidaciu nebezpe&nych latok, ako st
kyseliny a lGhy, aby sa zabranilo naruSeniu minerainej rovnovahy prirodnych zdrojov, vody. Dnes méze byt
gista voda, ktora spliia prislusné stndardy a normy, vyrabana nepretrzite, spofahlivo a ekologicky pomocou
osved&enej kombinacie reverznej osmozy a elektrochemické demineralizacia.

BWT Farma & Biotech pontka kompaktné systémy na vyrobu Cistej, ultra &istej vody, vody pre injekcie a
Cistu paru. BWT je Vas profesionalny partner predpripravu vody, napr. Pomocou systému ultrafiltracie pre
spolahlivé skladovanie a distribuciu pre rézne kvalitativne pouZitia vody. VSetky systémy s prevadzkovo
odskusané vystupnou kontrolou (Factory Acceptance Test), kde je prisne kontrolovany navrh systému,
funkénost’ a kvalita. Vysledkom je, Ze v mieste instalacie moZno dosiahnut rychleho a jednoduchého
uvedenia do prevadzky.

NajsSetrnejSie metéda Upravy vody k Zivotnému prostrediu

Systém SEPTRON od BWT Pharma & Biotech je jedinym elektrodeionizaénim modulom (EDI modul)
vyrabanym v Eurépe pre demineralizaciu vody s nizkym obsahom iénov. Produkuje &isti vodu pomocou
elektrochemické demineralizacia, ale bez pouZitia regenera¢né chemikalii.

Predupravovym voda (napr. Z reverzné osmozy) tecie do modulu SEPTRON, kde je ionizovana pomocou
elektrického pola (bez pouzitia chémie), ktoré je energeticky nenaroéné. '

Voda dalej preteka do komory s iontovym vymennikom. Elektricky prid v kontatku s elektrédami spdsobi,
Ze nabité iony napr. Sodika alebo chléru prejdu cez idnovo-vymennou membranu do koncentraéné komory,
odkial su potom vyplachnut zo systému. 16novy vymennik modulu SEPTRON redukuje znizuje elektricky
odpor, &o zniZuje spotrebu energie potrebnej pre proces deionizacie veduce k produkcii Cistej vody.

UltraCistéd voda mdzZe byt produkovana s modulom SEPTRON BIO-SAFE s integrovanou membranou,
avsak bez pouZitia Regenerant. V porovnani s konvenénymi metédami vyroby ultracistej vody su vyhody
kombinacie elektrodeionizagniho modulu a ultrafiltracia pomocou SEPTRON BIO-SAFE nasledujlce:

kompakitna instalacia

Nizke naklady za energie pri absencii posilfiovacieho ¢erpadia pred ultrafiltraciou

Nizke obstaravacie naklady

Moduly SEPTRON EDI sa nevyuZivaju len v oblasti farmacie a biotechnologie, ale aj v elektrariiach, v
chemickom, plastovom, polovodi¢ovom, kozmetickom a potravinarskom priemysle.

Specialny hydrodynamicky dizajn dovoluje modulom SEPTRON EDI narozdiel od konkurencie az o 70%
vacsiu sanitacny prietok vystupnej ultradistej vody s poklesom tlaku o 1 baru.

Tento proces dovoluje odstraneniu vietkych idnovych substancii z vody bez vzostup spotreby soli.
Produkéna kapacita zariadenia predstavuje 1000 | / hod.
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Hlavné prednosti:
Produkcia ultradistej a Cistej vody bez vyuzitia chemickych latok

Nizka spotreba energii

Maximalna G¢innost

Specialna hydrodynamicka konstrukcia bez mitveho priestoru
Zarugena kvalita (vyrobené vo Svajgiarsku)

A
a.8.
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PrisluSenstvo zariadeni:
— dopravné cesty priemer 50 mm
- trojcestné ventily priemer 50 mm
- vzduchovy kompresor Schneider
- chladi¢ vzduchu
- vyrobnik pary
Doprava na miesto osadenia
Privody médii, kabelaz, inStalacia zariadenia
Servis 24 mesiacov

Tel.: 0805334038  dlc@centrum.sk Bankove spojenie: TATRABANKA a.s.
- ¥ 2 5 e
0808977620 BAN: SK4711000000002928846467
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Detailna technicka Specifikacia

Nazov zakazky: Technolégia na separaciu vajeénych suéasti na
nanouroven

Linka na vyrobu preparatu na osteoporézu a kolagénu z vajeénych
Skrupin

PreSov, 27.10.2016 Ing.Lubomir Cerveriak
Konate
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Odstredivka vajec SEC 360

Sanovo group

Centrifigy SANOVO Eggshell, SEC-range, st vyvinuté pre nepretrzité odstredovanie a zniZenie objemu
vajenych 8krupin pochadzajucich z jedného alebo viacerych strojov na rozbitie vajec.

Vnutorné sito z perforovane] zvaranej dosky zabezpecuje Ucinné odfiltrovanie odstredeného materialu
vajeCnej kvapaliny. BezpeCnostné spinace na lievik a dvere =zastavia centrifizu automaticky v
pripadeotvorenia poc¢as prevadzky.

Modely SEC 60 a 360 su vybavené lahko nastavitelnym pohonom klinového remenia.

Vsetky centrifGgy su Uplne vyrobené z nehrdzavejlucej ocele a obsahuji ochranny kryt motora z
nehrdzavejlucej ocele

OPERATIVNY POPIS

Prazdne vajecné skrupiny z vaje€ného jadra sa kontinualne vkladaji do nalevky odstredivky
Kde sito filtruje vajecné kvapaliny z vajeCnych Skrupin a drvené vaje¢né Skrupiny s vysunuté
Hornou ¢astou pomocou vstavaného skrutkového dopravnika.

Za velmi kratku dobu je mozné lahko demontovat sitko, zdvihacia skrutka a vonkajSie puzdro
Kontroly a &istenia. Specialne nastroje na demontaz si zahrnuté.

Specifikacia zariadenia:
Kapacita zariadenia:  130.000 vajec /hod
Rozmery zariadenia:  753x417x697 mm

Frekvencia: 50-60Hz

Spotreba: 3,8 kW

Vaha: 295 kg

Tel: 0905334038  dicweentrum.sk  1CO: 45901872 ojenic: TATRABANKA a
0908977620 3 10000000029288406467
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Bubnova susicka vaje€nych skrupin , rozsah teplét 80-130 st.Celsia

Vyrobca:EGGTECHNOLOGY sp. z 0.0. Krakow 31-873,0$.Dywizjonu 303n22b

Susicky Eggshell st dostupné v réznych velkostiach a st vyrobené $pecialne pre vacsie vajce, kde sa
depozicia stala tazkou a nakladnou.

OPERATIVNY POPIS
Z vyrovnavacej nadrze davkovacia skrutka automaticky dodéava centrifugované vajeéné skrupiny do
susiacej komory
V susiacej komore sa vajecné Skrupiny dostanl do styku so susiacim vzduchom prostriedkami rotujdcich
lopatiek, ktoré hodia vajecné Skrupiny do vzduchu a sG¢asne posuvaju vajeéné skrupiny vpred.
Pre optimalne podmienky suSenia prichadzaju prichadzajice mokré vajeéné $krupiny proti prudeniu
vykurovaného vzduchu tak , Ze plaste opGstaju susicku v kontakte s najhor§im a najgistej§im vzduchom.
Vaje€né Skrupiny klesni do zabudovaného pasterizaéného $neku, kde su vajeéné $krupiny udrZiavané
vysoko ¢o dlhodobo zabezpecuje unikatnu decimaciu baktérii (> 200 x 106).
Otocny ventil vyberie suSené vajecné Skrupiny na dalsi prenos.
Okolity vzduch sa odvadza cez filter odstredivym ventilatorom a je zahrievany na teplotu susenia priamym
plynovym ohrievatom zemného plynu, zabudovany priamo do potrubného systému.
Po prechode suSiacej komory sa vzduch Uéinne vygisti v dvoch cykldénoch a vajeény $krupinovy prach a
Casti membran si vedené naspédt do suSiacej komory prostrednictvom namontovanych oto&nych
ventilovpod cyklénmi.
Vy¢isteny vzduch je odvadzany druhym odstredivym ventilatorom cez vyfukové kanaly.

9

Vykonové parametre:

Kapacita MnoZstvo Mnozstvo
vytiéenych Skrupin v kg Skrupin v kg

vajec pre suSenim po suseni
133.000 ks 1.200 kg/hod 1.068 kg/hod

previ vska 58, 08003 Presov
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Zariadenie na oddelenie vaje¢nych blan od vajeénych Skrupin
Vyrobca:EGGTECHNOLOGY sp. z 0.0. Krakéw 31-873,0$.Dywizjonu 303n22b

Membrana a Skrupina su oddelené tym, Ze sa najprv spracuju $krupiny odpadovych vajec,
aby sa ziskali malé Ciastocky vajec¢nych Skrupin. Pogas tohto spracovania su Gastice
plastov vajec odpadu aspori mierne obrusované, ¢im je spojovacia Struktura medzi
membranou a Skrupinou aspori Ciastotne naru$ena. Potom sa Castice plastov vajec
odpadu dopravia do nadrze obsahujlicej vyhodne vodu a nechaju sa usadit. Ked sa
Castice plastov vajec odpadu usadia, Castice zazivaju turbulentné sily v kvapaline, ktoré
spdsobuju, ze membrana a Casti plasta st Uplne oddelené. Pretoze Castice membrany su
velmi fahké, maju tendenciu zostat’ unasané v kvapaline, kde st napriklad od¢erpavané
a odvodnené. "Cisté" Gastice plastov vajec usadzuji na dne nadrze, kde sa tieZ
zhromazduju a / alebo susia.

Obr. 1 znazorfiuje systém na oddelovanie membranovych Castic z Castic vajeéného
Skrupina podla tohto vynalezu; a

Obr. 2 znazorfuje mechanizmus ramenného ramena na podporu oddelovania
membranového plasta a na zber Cistych Castic plasta podla tohto vynalezu.

Vo vSeobecnosti separaéné zariadenie 100 obsahuje zasobnik 102, reduk¢né zariadenie
104 na prijem odpadovych vajecnych Skrupin a vystup Castic Skrupin urcitej velkosti (dalej
popisané dalej), prvé zariadenie 106 na znovuziskanie prvej zlozky vajecnych Skrupin.
Po oddeleni a druhé separacné zariadenie 108 na znovuziskanie druhej zlozky vajecnych
Skrupin po separacii. Prvé a druhé separacné zariadenie 106 a 108 su spojené s nadrzou
102.

KonkrétnejSie, odpadove vajecné Skrupiny sa dostavaju do nasypky 110, z ktorej su
vedené do redukéného zariadenia 104, ktoré vypusta Castice odpadu z vaje¢nych Skrupin
urCitej velkosti 0,5 mm az asi 4,0 mm vzhladom na najvacsi linearny rozmer kazdej Castice

dic@centrum.sk ‘Pr"-:.\’;;\
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(t.j. najdIhsi rozmer okraja ku koncu, ¢i uz kontinualny alebo diskontinuainy).

Reduk¢né zariadenie 104 vo vSeobecnosti zahffia hnaci motor (schematicky oznadeny
ako 104a) a reznu hlavu (schematicky oznacenl ako 104b). Redukéné zariadenie 104
poskytuje nielen rezanie, pri ktorom sa Skrupiny odpadovych vajec zmen$uju na Castice
medzi 0,5 mm a 4,0 mm, ale tiez poskytuju abrazivny Gc¢inok, pricom spojovacia $truktura,
ktora pripeviiuje membrany vajecnych Skrupin s vajeénym plastom, je aspori Giastoéne
narusena. Toto aspori Ciastocné preruSenie spdsobuje, ze membranové ¢astice sa lahko
oddelia od Castic vaje€ného Skrupina v neskor§om oddelovacom procese, ktory prebieha
v nadrzi 102.

Castice plastov vajec u 114 su dopravované z redukéného zariadenia 104 do nadrze 102
cez Zlab alebo potrubie 112. Nadrz 102 je vo vSeobecnosti nadrz s plochym dnom. Jeho
celkovy objem je vysoko zavisly od poZzadovanej separacnej kapacity. V dodavke je objem
nadrze 500 I, ktora postacuje na hodinovu kapacitu poZzadovanu projektom.

Nadrz 102 obsahuje ¢istu vodu pri izbovej teplote.

Pretoze membranové Castice 118 su ovela lahSie ako Castice Skrupin vajec 120, Gastice
membrany 118 maju tendenciu zostat unasané vo vode dlh$iu dobu bez usadzovania.
Cisté &astice Skrupin vajec 120 maju tendenciu usadzovat sa na dne nadrze 102 z dévodu
ich relativne vacsej hmotnosti.

Membrany su odCerpavané a dopravované do samostaného zéasobnika 1 priebezne,
zostatky Skrupin usadené na spodku nadrZze su vynasacim dopravnikom dopravované
do samostatného zasobnika 2

Vykon zariadenia do 100 kg Skrupin/hod
Objem nadrze 500 |
Pozadované médium pitna voda

Spotreba zariadenia 2,4 KWh




Pulverizacné zariadenie ALPINE Zirkoplex

Vyrobca Hosokawa Micron b.v., Gildenstraat 26, P.O. Box 98, 7000 AB Doetinchem,
Holandsko

Toto zariadenie pozostava z mechanického mlyna a vzdu$ného triedi¢a. Finalna jemnost produktu sa
udava vzdusnym triedi¢om, ktory nezavisi od podmienok v mlecej zéne. To znamena, Ze kvalita produktu
je velmi stala. Jednoducha metéda nastavenia jemnosti ako funkcia rychlosti triediéa robi tento triediaci
mlyncek velmi flexibilny v pouzivani. Zirkoplex ZPS triediaci mlyn&ek pracujd na tomto principe.

Ak nie je poZadovany vysoky level flexibility, triediace koleso sa vie synchrénne otacat s mlecim diskom
bez zniZenia kvality. Toto je opis Powderplex APP zariadenia, ktorého dizajn je jednoduchsi ako ZPS kedZe
je potrebny iba jeden pohon.

Alpine vytvoril nové Standardy s Zirkoplex ZPS a Powderplex APP triediacimi mlynmi o sa tyka
dosiahnutelnej absolutnej jemnosti, ostrymi obmedzeniami velkosti, vyuZitia energie a odolnosti vogi
opotrebovaniu.

Triediaci mlynéek Powderplex APP

Tento jednoduchy a robustny triediaci mlyncek pre vysoké rychlosti a strednu jemnost. Zariadenie ma jeden
rotor pre praskovu jemnost medzi dg; = 20 a 200pum s integrovanym vzdusSnym triediCom pre vysoku
presnost rezu bez roztrdsenia zrna.

Triediaci mlynéek Zirkoplex ZPS

Flexibilny triediaci mlyncek pre vysokd jemnost, chladné mietie a rézne produkéné parametre. Narazovy
mlyn s jednym alebo multi-kolesovym Turboplex triedi¢om integrovanym do vrchnej sekcie pre presné
obmedzenia velkosti.

Protilahly tryskovy mlyn s fluidnym 16Zzkom AFG alebo TTG

Triediaci mlyn pre manufakturu ultra-Cistych praskov s distriblciou velkosti ¢astic a obmedzenim velkosti
v rozpati <5 a 200 um. Vid odliSna broZira

Stolovy valcovy mlyn AWM s integrovanym $pickovym vyberom triedic¢a

Pre konec¢nu jemnost medzi 10 a 100 pm. Preferovana jemnost v rozpéti dy; = 50 um. Vid. odli$na brozZura
Alpine multi-procesny systém ponuka 5 €innosti (vhodné aj pre CIP/SIP)

Skonvertovat zariadenie na Specialny produkt, ktoré bude stroj spracovavat, trva len niekolko minut.
ZIRKOPLEX ZPS Triediaci mlynéek

Zariadenie na jemné mletie s integrovanym triediCom pre makké materialy Mohovej tvrdosti 3,5.

Prvky na redukciu velkosti pozostavaju z narazovej jednotky a stacionarnej brisnej drahy s trojuholnikovym
rebrom, ktora obklopuje mleciu komoru. Narazovéa jednotka je navrhnuta tak, aby proces brisenia bol
mimoriadne jemny a Setril energiu. Samotné narazniky su vymenitelné. Brasna mlecia drdha ma
segmentovy dizajn. Ultrajemny triedi€ Turboplex s jednym alebo viacerymi horizontalne uloZenymi
triediacimi kolesami je uloZeny vo vrchnej €asti mlynéeka. Produkt, dopravovany do stroja davkovacim
odmeriavacim zariadenim na systéme, vstupuje do plniacej zasuvky a je zachyteny naradza¢mi narazového
kotuca. Kombinované pdsobenie Slahaciek a brisnej drahy sluzi na rozdrvenie produktu, ktory sa potom
dopravuje cez triedi¢ do vytoku produktu. Vzduch zavedeny do stroja vo vstupnej nadrzi vzduchu
ochladzuje, prepravuje a tiez triedi produkt v integrovanom triedi¢i. V zavislosti na Specifikacii problému
moze byt vstupny vyrobok tiez zavedeny do stroja unaSaného vzduchom. V tomto pripade je sacia zasuvka
bud vyprazdnena alebo vébec nie je k dispozicii. Pomlety prasok, vytiahnuty v sitlade s bodom rezu
nastavenym na triedi¢, sa vypusta cez vytok jemnych Castic. Kone¢ny vyrobok musi byt oddeleny od
vzduchu v systéme zberného zariadenia smerom dole. Ciastogky, ktoré si prili§ hrubé, st zamietnuté
triediacim kolesom a rozdrvené jednotkou brusenia az dovtedy, kym moézu prechadzat triediacim kolesom,
a tak zodpovedaju pozadovanej jemnosti, ako je Specifikované rychlostami triediaceho kolesa. Vstupny
vyrobok vstupuje do triediacej komory zo strany cez rotacny ventil, pricom akékolvek Castice, ktoré uz
vykazuju jemnost findlneho produktu, st okamzite vypustené ultrajemnym triediCom bez toho, aby museli
prechadzat cez brisnu jednotku. Vzduch sa dodava do mlyna zasuvkou na strane stroja. Zirkoplex triediaci
mlyn€ek ma univerzalne vyuzitie pre materidly, kde je Ziadana vysoka finalna jemnost pri ¢o najnizSej
spotrebe energie.
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Pharma dizajn/GMP dizajn

Systém je mozné rozobrat' na jeho komponenty, a vietky stciastky mozu byt sterilizované v autoklave.
Charakteristiky:

-suciastky manipulujlice s produktom AISI 316L, povrch Ra=0,4-0,8 um

-ostatné suciastky v AlSI 304, povrch Ra=0,8-1,2 um

-skrinka z nehrdzavejucej ocele v $pecidlnom dizajne vhodnom na mokré &istenie

-motory vo vyleStenej skrinke z nehrdzavejticej oceli

-tesnenia zo silikénu, EDPM, Chemraz

-Cinnost' v Cistych priestoroch: absolutny filter pre odsavany vzduch

Zvy$ena ochrana proti opotrebovaniu: pouZitie oxid-keramického materialu na ochranu proti opotrebovaniu
povrchov, ktoré sa dotykaju produktu zarucuje dlha Zivotnost' zariadenia.

Kontrola a vizualizcia: dbleZitost systémovej kontroly a vizualizacie stale rastie. V dnesnej dobe sa vyuZiva
viac a viac ovladacich panelov s vizualizacnymi moZnostami. Kroky jednotlivych procesov, tabulky a statusy
sa optimalne zobrazuji na monitoroch. Individualne statusy &innosti sa méZzu spristupnit kedykolvek. VSetky
spravy o chybe su zaregistrované a moézu byt vytlagené.

Multi-kolesova triediaca hlavica

Alpine uspel v uspokojovani poZiadaviek na suchl &innost s vysokou findlnou jemnostou s vyuzitim
niekolkych turbo triediacich kolies, ktoré maju rovnaku velkost. Tento multi-kolesovy koncept bol aplikovany
Alpinom po prvy krat s Turboplex triedi¢om, teda dovolujuc dosiahnut extrémne jemné produkty (hlavne
v rozpéti 3-6 pm), to vSetko nizko nakladovo a efektivne.

Vyuzitie: Powderplex triediace mlynéeky majl univerzalne vyuZitie pre materialy Mohovej tvrdosti okolo 3,5,
zvlast ak poziadavky na jemnost findlneho produktu maju dosiahnut' presnd konstantnd hodnotu podas
viacerych &innosti.

Priklady produktov: chemikalie, zakladné materidly, laboratérne a priemyselné chemikalie, chemické
prostredniky, anorganické soli, praSkové povrchy, farby, resiny, lepidla, mineraly do Mohovej tvrdosti 3 bez
kremefia, hnojiva, potraviny a jedla vysokej kvality, zvieracie krmivo.
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Fluidna susiaren

Vyrobca: EGGTECHNOLOGY sp. z 0.0. Krakéw 31-873 0$.Dywizjonu 303 22b

Nasan Mikrovinna susi¢ka-NT-30 Specifikacia

21.

2.2,

2.3.

Struéné uvedenie zariadenia

Tunelova mikrovinna susicka

Vykon suSenia mikroviny: 30kW

Susenie pod normainym tlakom

Susenie pri vysokej teplote

Vyhody mikrovinky: rychle suSenie, ktoré zachovava pévodnu farbu a komponenty, sterilizacia pre
skladovanie

Strucné uvedenie mikroviny

Mikroviny znamenaju elektromagnetické viny s frekvenciou medzi 300MHz-300GHz, vinova dizka
je medzi Tmm az 1m. Mikrovina ma zvy€ajne vlastnosti prieniku, odrazu a absorpcie. Pre sklo,
plast a porcelan plati, Ze mikrovina nimi prenikne bez toho, aby bola absorbovana. Voda a jedlo
absorbuju mikrovinu a zohreju sa. Kov reflektuje mikrovinu.

Mikrovinné susSenie

Molekula vody je polarna, meni svoju polaritu a treci pohyb sposobeny zmenou vysokej rychlosti
na vysokofrekvencné elektromagnetické pole. Mikrovinné elektromagnetické pole sa méze zmenit
na teplo a dosiahne sa ciel suSenia. Mikrovinna susi¢ka zohreje material rovnomerne, aj zvnuitra
aj zvonku, a vdaka silnej preniknutelnosti sa nebude vonku javit sucha, ale mokra zvndtra. Tvar
zdroja tepla skracuje ¢as vedenia tepla a usSetri vela ¢asu.

Mikrovinna sterilizacia

Teplota mikrovinnej sterilizacie je 70 az 105 stupfiov Celzia, pricom trvanie je 90 az 180 sekund.
Tepelné efekty mikroviny menia bakterialne proteiny, obert ich o Ziviny, reprodukéné schopnosti
a zabiju ich. Mikrovinné elektromagnetické pole méze spdsobit’ normalny rast a stabilitu
genetického Slachtenia bakterialnej nukleovej kyseliny RNA a DNA pocet vodikovych vazieb sa
zrusi, zlomenie a rekombinaciu, ¢im indukuje genetické mutacie, chromozomailne aberacie a
dokonca aj prasknutie.

2.4.Vyhody mikrovinného susenia

1) Efekt zariadenia je okamzity, nastavitelny vykon, nastavitelna rychlost prenosu, bez
tepelnych zotrvaénosti, v porovnanie s konvenénym technologickym zariadenim uspori
energiu 0 50%.

2) KedZe sa samotny suSeny material stane zdrojom tepla, nie je nutné presuvat teplo, ¢o
dosahuje vysuSenie materialu za velmi kratky cas.

3) Mikrovinna susicka zohreje material rovnomerne, aj zvnutra aj zvonku, a vdaka silnej
preniknutelnosti sa nebude vonku javit sucha, ale mokra zvnutra.

4) Mikrovinna susicka moze rychlo sterilizovat pri nizkej teplote, skladovanie materialu diha
dobu ho neurobi maksim.

5) Vdaka kratkej dobe suSenia sa maximalne zachova aktivita materialov, nutricné hodnoty
a originalna farba.

6) V pripade Uniku mikrovin z kovovej susiacej komory nehrozi Ziadna radiacia ani $kodlivy plyn,
zariadenie neprodukuje odpad v podobe tepla ani prachu, susenie mikrovinou je ekonomické,
prijatelné Zivotnému prostrediu.

5. Technické parametre

Typ susicky: NT-30
Mikrovinna sila: 30kW

dlciecentrum.sk ANKA a.s.
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Plniace a uzatvaracie zariadenie na plnenie tabliet do tib

Plniaci a uzatvaraci monoblok SPECTRUM 1-1
Vyrobca: IMACO Group, s.r.o., HradiStska 821, 687 08 Buchlovice , CZECH REPUBLIC

Plniaci a uzatvaraci monoblok Spectrum je uréeny na plnenie kvapalnych, pastovitych, alebo pevnych, &i
praskovych produktov do réznych obalov, hlavne mensich objemov, a ich uzatvaranie pomocou
skrutkvacich, na’ia i El d'aléjch uzaverov s moznostou aplikacie podviecka, alebo tesniacej folie.

Pre balenie tabliet su produkty davkované pomocou vibraénych davkovacich véh. Pohon stroja je
mechanicky. Zariadenie je pinoautomatické, obaly vstupuju do rozety pomocou vstupného dopravnika,
pripadne mézu byt automaticky podavané z orientatora.

Uzavery Ci podvieCka su automaticky podavané z vibraéného triediaceho zariadenia. Po naplneni a uzavreti,
ktoré prebiehaju v jednotlivych pozicidch rozety, vystupuju obaly po vystupnom dopravniku.

Vahovy davkovaci systém:

Automaticka mikrovédha VN4 mini je uréena na davkovanie sypkého a drobného
kusového tovaru.

Davkovanie s automatickou vahou umozZziiuje jednoduchd a rychlu zmenu druhu tovaru
a velkosti davky.

Zostava vahovej davkovacej jednotky:

- tenzometricka vaziaca jednotka

- zobrazenie skuto¢nej hmotnosti v gramoch

- automatické riadenie hladiny tovaru vo vibraénych zlaboch

- automatické tarovanie vahy

- riadiaci systém je odolny vodi skratu, pretazeniu a prepdlovaniu

- nastavenie v3etkych funkcii sa vykonava z ovladacieho panelu

- prevedenie zariadenia pre farmaceuticky priemysel

wjenic: TATRABANKA as.

SKA711000000002928846467

15001872 Bankové sy

7620 DIC:2023

ovska 38, 08003 Presov

j
| Sro viozka &. 23677/P

prevadzia

Zapisany v OR: Okresny sud Presov, Qddic

[0



1.

e Zjavna sila: < 40kW

e Max odparenie vody: 34kg/h

e Napatie elektrickej energie: 110-440V podla pozZiadaviek
e Elektricka frekvencia: 50 az 60 Hz podla poZiadaviek
e Presnost riadenia vykonu: +1kW

e Presnost kontroly teploty: +1 stupefi Celzia

e Rozsah teploty suSenia: 60-200 stupfiov Celzia

e Pracovna teplota: -5 az 45 stupriov Celzia

e Pracovna vihkost <80%

e Priepustnost susi¢ky: <1mW/cm?

o Vy3ka davkovaca: 60mm

o Sirka davkovaéa: 800mm-2000mm podla poziadaviek
e Rychlost posuvného pasu: 0,1-3m/min

o DiZka zariadenia: 10200mm

o Sirka zariadenia: 1400mm

e VySka zariadenia: 1800mm

e Vaha zariadenia: 1200kg

Specifikacie pre vSetky NT susSiace zariadenia
Kazda susiaca komora méze mat dizajn podla poziadaviek, od 4-16kW.
Vyska a §irka vstupu a vystupu méze mat iny dizajn.
K tunelu méze byt pripojena teplovzdusna alebo infraervena susicka.
Pracovné prostredie zariadenia
e Poziadavky na napajanie: 40KVA, trojfazovy, 5 kablov
e Miesto inStalacie: Cisté, bez prachu
e Max. teplota: 45 stupriov Celzia
e Min. teplota: 0 stupniov Celzia
e Relativna vihkost: <85%
e Chladenie zariadenia: chladna voda, 0 stupfiov Celzia < teplota vody < 40 stupriov Celzia
e Nadmorska vyska: menej ako 1400 m.n.m. (nad 1400 m.n.m. chladiaca voda méze zamrznut’
a poskodit chladiaci systém)

Toto zariadenie ma dostatoéni silu a pevnost’, nizku hluénost’, bezproblémovy chod, dobré
vysledky seizmickych testov a pracuje hladko pri tychto podmienkach.




Zakladna zostava zariadenia zahfiia:

-2,5 m dlhy nerezovy dopravnik s nerezovymi nastavitelnymi vodiacimi lidtami,s plastovym alebo nerezovym
clankovym dopravnym pasom, vratane motorizacie a riadenia rychlosti pomocou frekvenéného meniéa
-pevny ram stroja, s nerezovymi krytmi, umiestneny na antivibraénych nohach, horna

doska je vybavena Zliabkom

-hlavny pohon stroja s nastavitelnou rychlostou umiestneny vo vnutri ramu

-rozeta s krokovym pohybom, uréena pre jeden format obalu; jednoducha demontaz pri zmene formatu
-kontrola pritomnosti obalu v rozete, v pripade nepritomnosti obalu sa stroj zastavi

-vahovy davkovaci systém

-plniacu hubicu pre jeden format obalu

-automaticky orientator skrutkovacich uzaverov vratane stojanu a navadzacej drahy

-uzatvaracia hlava so servopohonom zaistujlca presné a tesné uzavretie skrutkovacich uzaverov
-systém proti pretacaniu obalov kruhového prierezu pri uzatvarani

-vetky kovové Casti v styku s produktom su zhotovené z nerezovej ocele AlS| 316,

vhodnej pre farmaceutické alebo potravinarske produkty

-PLC jednotka UNITRONICS s dotykovou obrazovkou

-CE bezpecénostné kryty

Technické Gdaje:

Déavkovaci systém: hmotnostny

Casti v styku s produktom: nerezova ocel AIS| 304, alebo AISI 316

vSetky Casti v styku s produktom su lahko Cistitelné

a demontovatelné

Pocet plniacich miest: 1

Pocet uzatvaracich miest: 1

Mechanicky vykon: 20-30 ks/min v zavislosti od velkosti davky a typu

produktu

Rozsah plneného objemu: nutné definovat

Napéjanie: 3 x 400 V, 50 Hz, 3 kW

Pripoj stlaéeného vzduchu: 6 Bar, 250 NI/min.

Rozmery: 1800 x 1200 x 1 700 mm

Riadiaci systém: UNITRONICS

Pneumatika: SMC

Senzory: Sick

BA . T11000000002928840467
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2. Etiketovacie zariadenie SYSTEM 1 TWIST
Zariadenie je urcené na aplikaciu prednej/celoobvodovej samolepiacej etikety na obaly
kruhového prierezu.

Pracovny princip:
Rozradené obaly vstupuji po dopravniku do etiketovacieho stroja. Po zaregistrovani fotobunkou
etiketovacia hlava odvinie etiketu, ktoru prechadzajiaci produkt zachyti a hned nasledne vchadza do
zahladzovacieho zariadenia DRP, ktoré odvalovanim obalu etiketu zahladi.

Zariadenie sa sklada z nasledujucich Casti:

-ram zariadenia s nerezovymi krytmi

-rozvadzac umiestneny v rame zariadenia

-dopravnik 142 x 1500 mm s nastavitelnymi vodiacimi liStami a regulaciou rychlosti pomocou frekvenéného
menica

-etiketovacia hlava STRONG 1.0 vybavena:

-odvijaci motor

-odvijac, previjac¢

-stop fotobunka

-dispenzné ostrie

-mikroregulacia zariadenia

-zahladzovaci systém DRP 90

-tastex Start fotobunka

-stop signal v pripade alarmu

Technické parametre zariadenia:

-prikon zariadenia 1,5 kW

-napajanie 230 V/50 Hz

-hluénost 72 dB

-hmotnost 200 kg

Technické Udaje etiketovacej hlavy

Rozmery etiketovacej hlavy 1015 x 527 x v 640 mm

Hmotnost etiketovacej hlavy 29,5 kg

Rozmery kotuca etikiet vonkajSi priemer max. 280 mm

vnutorny priemer 40-75 mm

Sirka pasu etikiet vratane podloZného papiera 20 - 100 mm

Rozmer etikiet min. 8 x 8 mm max. 98 x 250 mm

Napajanie 220 V, 50 Hz

Iel: 69 ) dictweentrum.sk




Prikon 0,15 kW
Stlaceny vzduch nevyzaduje, je potrebny len pre potlacovaciu jednotku (vid prislusenstvo)
El. ochrana IP 55

Hluénost 70 dB
Rychlost;vaplllgécie max. 30 m/min.

Prislusenstvo:

Termotransferova potlaova jednotka 8018 i

Termotransferové potlacové zariadenie 8018i je uréené na tlac réznych Udajov cez termotransferovi pasku
na etikety. Zariadenie je priamo namontované na etiketovacej hlave. Etiketa je potlatend a nasledne
aplikovana.

Tlaéové moznosti:

* Rychlost tlace:

— 100 mm/s, 150 mm/s, 200 mm/s, 225 mm/s

* Plocha tlace § x d: 32 mm x 40 mm

« RozliSenie: 8 bodov/mm, 1 mm medzera medzi jednotlivymi potlaéami

* Tla€ readlneho ¢asu (hodiny/minuty),datumu a datumu spotreby

» Alfanumerické data vkladané uzivatelom (Cislo Sarza, identifikacia linky apod.)

* Rézne premenné vkladané uzivatelom

 Automaticky kod smeny

 Automatické sériové Eislo

* Loga, iarové kody a ostatné importované bitmapy (s volitelnym Create Professsional softwarom)
 Podpora true type fontov

Technické Udaje:

* Prostredie:

— Teplota: 4° az 40° C

— Relativna vihkost: 20 — 90% bez kondenzacie

* Elektrické nap3djanie:

Napatie: 90V-260V,47Hz-63Hz

Pridova spotreba: 1A/230V-2A/100V
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Tabletovaci lis na tablety vratane mixovacej jednotky, odprasovaca tabliet,
davkovaca a triedica tabliet

TYP: High Speed Single Rotary Tableting Machine
Vyrobca: Acron Slovakia s.r.o., Nakovna 9, Bratislava
Zakladny opis:

Nedavno vyvinuté zariadenie a jeho dizajn splfia najnovsie normy cGMP.

Priamy pohanany stél s matricou s hlavnym hriadelom, ktory poskytuje Gplny pristup k spodne;j
¢asti. Zariadenie obsahuje aj dierovaciu priehradku a GpIné oddelenie tejto ¢asti od hornej Casti
stlacania, ulahcuje Cistenie a Udrzbu, ¢im sa kontaminacia stava minimalna.

Standardna mimoriadne naroéna konstrukcia karosérie na podporu horného davkujliceho
systému kontajneru s materialom; predpétie a nutené podavacie zariadenie udrziava konstantnu
hmotnost tablety a znizenie poc¢tu vyvrhnutych tabliet

Charakteristika:

LeStena nasypka z nehrdzavejlcej ocele (# 304 alebo # 316 v zavislosti od poziadaviek);
Predlisovaci valec s va¢Sim priemerom pre dlhsi kontaktny ¢as;

Skrinka z nehrdzavejucej ocele;

Izolovana z6na vyrobku oddeluje kompresnu zénu od mechanickych, elektrickych a pohonnych
stdiastok;

Dvojstupfiovy kompresny modul, predkompresné frézovanie s hmotnostou 3000 kg a hlavné
kompresie o hodnote 10 000 kg

Horné a spodné tlakové valce su vybavené utesnenymi loziskami pre dlha Zivotnost

Lahko odnimatelny panel vystavuje celt spodnu drazku pre zjednoduSenie odstranenia dolnych
raznikov

Automaticky mazaci systém je namontovany na mazanie horného raznika pomocou Skrabiek.
Horna revolverova drazka s montazou tesnenia - minimalizujte kontaminaciu;

Uzatvaranie Skrabaka na spodnej strane zabrariuje vazbe; spodna tesniaca platia v typoch
segmentov - jednoducho pre prechod a skracuje ¢as zmeny

Centralny mazaci systém je dostupny s olejom vyCerpanym, aby sa nepretrzite zasoboval olejom,
spodné razidla a ventil na regulaciu prietoku na hornom razniku;

Bezpecnostny systém vypne stroj, ak si horné razidla prilis tesné;

Pohon s premennou rychiostou s dvomi kladkami s usporiadanim spojky pohonu alebo
frekvenénym motorom s riadenim menica v zavislosti od poziadaviek

Ovladaci panel operatora s vypinacom zap / vyp / jog, ovladanim napajania, tachometrom,
indikatorom RPM a jemnym nastavenim pomocou ukazovatela pre nastavenie hmotnosti a tlaku
plnenia;

Horna vezicka s klac¢om;

Plne zaisteny bezpecnostny systém;

Tvrda chrémovana tabulka;

Prie¢inok s chromovanou doskou s vonkajsim oplastenim z nehrdzavejucej ocele;

Uplne uzavrety ochranny kryt vacky horného raznika;

Kontrola urovne produktu pred podavacim mechanizmom a bezpecnost materialu;

LED hlasenie chyb, ako je napétie na hornej strane, chyba bezpe&nostnych dveri, spodnej zatky,
chyba ruéného kolesa, nedostatok prasku, nedostatok mazacieho prostriedku, E-Stop, chyba
napajania

Otvoreny posuvny ram vyrobeny z hlinikovej zliatiny s anodizaciou na povrchu, ktory je tvrdy

a odolny voci oderu

dlcocentrum.sk
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Pocet stanic

Maximalny priemer tablety
Vyrobna kapacita (kartu / hod)
Hibka vyplne nastavitelna na
Maximalny predpétie
Maximalny prevadzkovy tlak
Priemer Strbiny

Menovity priemer plzdra
Specifikacie (technické udaje):
Celkova dlzka horného puizdra
Celkova dizka dolného plzdra
Turret P.C.D.

253 mm

Spotreba energie

Rozmer stroja

Cista hmotnost'

16

254 mm (1")

14 400 — 82 000

19 mm (3/4")

3000 kg (6 600 libier)
10 000 kg (22 000 libier)
381mm(1,5")

254 mm(1")

IPT 133,35 mm,alebo EU 133,6 mm

IPT 133,35 mm, alebo EU 133,6 mm

3.0 HP (2.25KW)
850 * 790 * 1 710 mm (H) bez zasobnika

1,200 kg (2,646 libier)




Kartonovacie zariadenie na plnenie tabliet do kartonu, lepeny kartén
Vyrobca: BETTI S.R.L, Via Marcello Malpighi 30, 48018 Faenza Ra, Italia
Typ: NB/60/20-D

Kontinuédlna vertikalna karténovacka model NB/60/20-D s objemovym davkovacom pre praskové vyrobky,
lepenie pomocou HOT-MELT so systémom ,sift proof* pre malé a stredné kartony.

Zostava zariadenia:

Zakladné zariadenie doplnené transportnym systémom pre kartény a 20-timi drziakmi
kartonov (Aluminium a Lexan). Drziaky karténov su vyrobené zo samomazného
materialu a pripevnené na Gchyty s rychloupinanim. Hlavny motor s frekvenénym
menic¢om rychlosti, bezpe€nostny systém pre obmedzenie kratiaceho momentu so
systémom okamzitého zastavenia a otvarac karténov. Jednoducha udrzba a kontrola
celého zariadenia. Ram zariadenia, zasobnik karténov a vystupny dopravnik st
skonstruované na nastavitelnych nohach s moznostou regulacie = 30 mm a priestor
medzi ramom a podlahou je cca 120 mm.

Motorizovany zasobnik karténov ma dizku 1950 mm, pracovnu dizku 1340 mm, kapacita
zasobnika je od 400 do 700 karténov v zavislosti od typu zasobnika. Zasobnik je riadeny
nezavislym motorom kontrolovanym fotobunkou. V pripade vyprazdnenia zasobnika za
zariadenie automaticky vypne a spusti sa alarm.

Uchytenie a otvorenie karténu prisavkami pripojenymi na generator vakua. Pohyb je
zabezpeceny vackovym hriadelmi umiestnenymi vo vnutri zariadenia. Odobratie je
riadené solenoidovymi ventilmi podl'a poZzadovanej rychlosti a velkosti.

Elektronicka kontrola karténov po ich otvoreni. V pripade poskodenia sa zariadenie
zastavi a dovod zastavenie je signalizovany na obrazovke.

Datumovacie zariadenie na oznacenie datumu/Sarze.
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Priprava karténov na zalepenie spodnych chlopni.

Jednotka pre zalepenie spodnych a vrchnych chlopni s HOT-MELT systémom s dvoma
tryskami, ktoré umoziiuji Standardné uzatvorenie s celoobvodovym lepenim (sift-proof
systém). Jednotka je vybavena automatickym predhrievanim na dosiahnutie spravnej
teploty za zaCiatku zmeny. Kontrolu aplikacie lepidla vykonavaju elektro-pneumatické
elementy a elektronicka jednotka napojena na fotobunku.

Uzavretie spodnych chlopni Standardnym postupom zabezpecené rotaCnym drziakmi.
Priprava karténov na naplnenie so Sirokym otvorenim vrchnych chlopni.
Automaticka plnicka pozostavajlca z:

o objemovy davkovac pre pracie prasky s teleskopickymi valcami. Objem je
regulovany servo-motorom ovladanym cez dotykovu obrazovku alebo kontrolnou
vahou (kontrolna vaha nie je sicastou zariadenia).

o Systém kontinualnej cirkulacie produktu z davkovaca do valcov so zabezpeCenim
odstranenia prebytocného produktu. Konstantnd hladinu produktu zabezpecuju
dva detektory

o Davkovac¢ s jednoduchou udrzbou

o zasobnik davkovaca s priemerov 600 mm je kontrolovany senzorom, v pripade
prazdneho zasobnika karténov sa plnenie zastavi.

o pneumaticky ventil pre kontrolu toku produktu

o vibrator z nerezovej ocele na Upravu vibracii

o foto-elektricky senzor na kontrolu plnenia. V pripade nespravneho naplnenia
karténu sa tento neuzatvori a je vyradeny.

o ochrana plniacej zény uzatvorenou kabinou vybavenou bezpe&nostnymi mikro-
spinacmi.

Uzatvorenie vrchnych chlopni karténov rovnakym spdsobom ako spodnych chlopni.

Naviac je pridané pneumatické pridavné zariadenie, ktoré si v pripade manualneho
zastavenia zariadenia zapamata neuzatvoreny kartén a vyradi ho.

Vyradovacia stanica pre nenaplnené a nezalepené kartony.

Elektronické pocitacie zariadenie pre naplnené kartony.

Presun naplinenych kartéonov na vystupnu linku kvéli zamedzeniu deformacii karténov.
Vystupny dopravnik pre uzatvorené kartény vybaveny pasom dlhym 2100 mm pohanany
prevodovym motorom. Fotobunka pre kontrolu nahromadenia produktu. Na konci tohto

dopravnika je mozné umiestnit kontrolnu vahu alebo metal-detektor.

Ochranné kryty su vyrobené z hlinikového ramu s transparentnymi oknami a otvaracimi
dverami s bezpe¢nostnymi mikro-spinami. Zariadenie je uzavreté takisto v hornej ¢asti.

Zariadenie je vybavené formatovymi dielmi pre kartony jednej velkosti s mozZnostou

prispésobenia velkosti podla technickych detailov. Uprava vy$ky objemového davkovaéa

je mozna z dotykovej obrazovky. Zasobnik karténov sa nastavuje ru¢ne. VSetky motory
su kontrolované frekvenénym meniCom. VSetky mechanické elementy su jednoducho
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vymenitelné.
Celé zariadenie je kontrolované a ovladané z ovladacieho panelu.

Vykon zariadenia je zabezpeceny PLC systémom. PLC ma predpripravu na pripojenie na
Ethernet kartu, aby bolo mozné jeho napojenie na PC. PLC ma vysokl Uroveri ochrany.

Dotykové obrazovka slizi na kontrolu a riadenie vSetkych funkcii zariadenia. Na tejto
obrazovke sa zobrazuju vSetky spravy pre operatora zariadenia a vSetky alarmy. VSetky
cyklické funkcie s kontrolované elektronickym programovacim zariadenim pripojenym na
kédovacie zariadenie. Rychlost jednotky a nastavené funkcie sa ukazuji na obrazovke
programovacieho zariadenia.

Operacny panel je velmi jednoducho ovladatelny. Kvéli zamedzeniu neautorizovaného
pristupu je panel vybaveny troma uroviiami hesiel.

Bezpecénostné STOP tlacidlo je umiestnené v zéne operatora v blizkosti zasobnika
kartonov.

Dodavané je tiez prenosné operacné tlacidlo pouzivané pri nastaveniach a Gdrzbe
zariadenia.

V3Setky Casti zariadenia, ktoré prichadzaju do styku s produktom, su vyrobené

z nerezovych materialov a ram zariadenia ma tri vrstvy antikor6zneho nateru. Vsetky
skrutky a tiez ochranné ramy pohybujucich sa ¢asti su taktiez z nerezového materialu.
VSetky retaze su poniklované. Hlinikové materidly st anodizované.

Zariadenie je skonStruované podla vSetkych platnych bezpeénostnych a hygienickych
noriem.

Rozmerova schéma zariadenia

3290

6250

4870

730

4 S [ Oy O g W -

1460

730

1770

wé spojenic: TATRABANIKA as
1471 1000000002928R46467
‘resSon

el Sro viozka ¢. 23677/P




ZOZNAM KOMPONENTOV

Hlavna riadiaca skrina: Siti
Prevodovky: Siti

Motory: Lenze
Penumatika: Festo
Fotoelektrické bunky: Sick, Wenglor and Ifm
Senzory: Wenglor

Fr. menice: Yaskawa
Elektro-mechanické komponenty: Omron
Kontaktory a ochrana motorov: Omron
Tlacidla: Telemecanique
Venturi systém pre vakuum: Coval

PLC: Omron
Dotykova obrazovka: Omron
Ochranné kryty: Milpass

TECHNICKA SPECIFIKACIA:

PRODUKT

Prasok s hustotou 650 g/l — 1300 g/l.

KARTONY

Pouzivané rozmery:

Gr. 400 =mm 140 x 40 x197 H
Gr. 1000 = mm 140 x 58 x 210 H
Gr. 3000 = mm 195 x 70 x 270 H

STANDARDNE ROZMERY KARTONOV
Dx W x H
Min.mm 100x 30 x 150
Max.mm 200x 75 x 300
Maximalny objem davkovaca: cca 6 000

PRODUKCIA

Max. 120 karténov/1' (mechanicka rychlost' karténovacieho zariadenia)
Produkcia pri r6znych rychlostiach:

Gr. 400 =90 + 105 karténov/1'

Gr. 1000 = 80 + 90 karténov/1'

Gr. 3000 =60 = 70 karténov/1"

(v zavislosti od hustoty produktu)

PRIVOD ELEKTRINY

380V. 3fazy+ N+ G-50Hz
InStalovany prikon 14 KW
Spotreba cca 70%

STLACENY VZDUCH
180 nl/1' 6 barov




HLUCNOST
Menej ako 80 dB.

PROSTREDIE
Kartény musia byt uskladnené na suchom mieste aby sa predislo ich znehodnoteniu.

HMOTNOST ZARIADENIA Kg 5400
FARBA RAL 9002 (biela) s modrymi panelmi RAL 5007 (alebo volitelna).

Systém aplikacie lepidla ,sift proof*

LEPIDLO

Mixovacie zariadenie 2 mieSadla

Typ zariadenia: Vrieco-Nauta® 40-MFC-45 o objeme max. 3490 |
Vyrobca: Hosokawa Micron b.v., Gildenstraat 26, P.O. Box 98, 7000 AB Doetinchem,
Holandsko

Pracovny princip kuzela Vrieco-Nauta® mixér je trojrozmerny vytvoreny z rotujucich prvkov v kombinacii s
konickou nadobou.

e ZmieSavacia skrutka dopravuje vyrobok od dna nadoby k vyrobku pod povrchom.

e orbitalne rameno obieha okolo mieSacej skrutky pozdlZ vnutornej steny nadoby

e Konvekéné mieSanie Castic

¢ Rychlost ¢astic smerom nadol sa zvySuje pri recirkulacii

e Gravitacia v konickej nadobe sa zvySuje ako priemer nadoby klesa.
Vysledok tychto simultannych akcii je rychle a intenzivhe mieSanie s nizkou spotrebou energie spolu
s vysokou presnostou mieSania.

Jedinec¢né vlastnosti kuzela mixér Vrieco-Nauta® v kombinacii s viac ako 50 rokov skisenosti v oblasti
aplikacii tohto stroja preukazali svoju vhodnost pre mnoho procesov vo vSetkych oblastiach priemyslu.
Niektoré z najispesnejSich

Aplikacie su:

e mieSanie a homogenizacia praskov, pouzitelné aj s pastami a suspenziami.

I'el.: 090: 138 dlcocentrum.sk
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e Vakuové susenie plastov a kalov
e pridanie alebo vstrekovanie kvapalin do alebo v suchych tuhych latkach
e Granulacia alebo aglomeracia praskov

Pridanim spojivovej kvapaliny.

e Reakcia pod vakuom alebo tlakom

e Krystalizacia.

e Inertizacia.

e prevzdusnovanie alebo odvzdusnenie.

e Denzifikacia.

e Skladovanie a vypustanie vyrobkov s tazkymi tokovymi viastnosti.
e Homogenizacia farieb a ¢astic roznych velkosti.

e Chladenie.

e Vykurovanie.

DalSou délezitou vlastnostou je moznost kombinovat niekolko procesov v jednom stroji, &o prinasa
obrovské Uspory investicii, prace a priestoru.

Vlastnosti

KuZelové mixéry Vrieco-Nauta®, ponlkaju velké vyhody pred ostatnymi miesacimi metodami
V3etky tieto spoloc¢né:

e Jemné pdsobenie na produkt s nizkou spotrebou energie.

e Rychle mieSanie s vysokym stupiiom oresnosti mieSania.

e Minimalna tvorba tepla.

e Samostatné pouzitie s minimalnou retenciou produktu




. Setening ring
FFROr 15 MFC S5 amg ual

Podrobnosti o aplikacii
Proces: Mie$anie a Sarza
PoZadovana kapacita 3335 kg s BD 0,9 kg / Itr.
3000 litrov / davka s BD 1,3 kg / Itr
Sypna hmotnost (koneéna zmes): 0,9 - 1,3 kg / Itr
Produkt teploty vstupné 18 -40° C
Prevadzkova teplota (max.) 60 ° C
Max. Pripustna teplota produktu 60 ° C
Vyrobky v davke 20-70% sol
20-70% sody
3-15% kvapalina

1% Parfum
Kvalita mieSania Nespecifikované
Doba mieSania < 20 minat
Vlastnosti vyrobku (kone¢na zmes) Prasok
Analyza kvality mieSania Chemicka analyza
Injektaz kvapaliny Ano
Striekaci systém Jeden kvapalny postrekovaci systém

Celkovy objem injektaZe: medzi 3 - 15% objemu

cleecentrum.sk  [CO: 45901872

dann

Zapisany v OR: Okresny sud Pr

Sro viozka ¢. 23677/F




Polozkovy rozpocet na vyplnenie

Nazov zdkazky: Technol6gia na separéciu vajeénych stéasti na nanotroveri

Spracoval: Ing.lubomir Cerveridk

Uchadzaé: DLC s.r.

0. PresSov, Sabinovska 58, 080 01 PreSov

Déatum: 4.10.2018

Linka na <«~=.O_uc _u-.mﬁm_.m:n: na Om.anUO—dN: a _Ao_mmmzc z <mh.mm:«\~n3 Pozadovana hodnota Merna jednotka Hodnota pontikaného zariadenia
Skrinin
Odstredivka vajec¢nej hmoty min.70000 ks vajec/h 130.000 ks
8
m Bubnova suska vajecnych Skrupin, rozsah teplét 80-130 st.Celzia min 500 kg/hod 1068 kg
m Zariadenie na oddelenie vaje¢nych blan od vaje¢nych $krupin min.500 keg/hod 1000 kg
m Pulveriza¢né zariadenie vratane dopravnych a filtraénych stéasti, max.15 mikrénov velkost zrniecka do 15 mikrénov
m & min.50 kg/hod 100 kg/hod
o
v Fluidna susiareri min.50 ke/hod 100 kg/hod
m Tabletovaci lis na tablety, vratane mixovacej jednotky, odpra3ovaca min.80000 ks/hod 82000 ks/hod
m tabliet, davkovaca, triedi¢a tabliet
g plniace a uzatvdracie zariadenie na plnenie tabliet do déz min 80000 ks/hod 90000 ks tabliet
>
_IHa karténovacie zariadenie na plnenie tabliet do kartonu, lepeny karténik 40 kart/min 120 kart/hod
Mixovacie zariadenie, 2 miesadla, pomaloobezné-60 rpm a 2000 I/h 3490 I/h
> Doprava na miesto osadenia ano ano
% .m Privod elektriny, kabeld?, ano
O © . o 5 3
N inStaldcia zariadenia ano
2
Spolu: 1 057 520,00 €
Typové oznacenie
/ 7 \.x.u\ 7 P....,:
g . A\Q @Q\ _—
V Prefove dria: 4.10.2018 =

Ing.Lubomir Cerveridk
konatel spolo¢nosti







Polozkovy rozpocet na vyplnenie
Nazov zakazky: Technolégia na separiciu vajeénych stcasti na nanotrover Spracoval: Ing.Lubomir Cerveridk
Uchadzaé: DLC s.r.o. Pre$ov, Sabinovska 58, 080 01 PreSov Déatum: 4.10.2018
Linka na <<.n=_nm:mm <m.mmn PoZadovana hodnota Merna jednotka Hodnota poniiknutého zariadenia
o ® Maximalny vykon zariadenia 70 000 ks/hod 70 000 ks/hod
S0 Minimalny vykon zariadenia 40 000 ks/hod 40..000 ks/hod
m M W: Maximalny vykon nakladaca 2340 ks preloZiek/hod 2340
o .m. W minimalny vykon nakladac¢a 1330 ks preloziek/hod 1400
c
m m Maximalny vykon filtrov (3 ks - Zitok,bielok, zmes) 6000 | 6000 |
T o 3
Minimalny vykon filtrov ( 3 ks - Zltok, bielok, zmes) 2000 | 2000 |
Dopravnik vajec ano - ano
v
£ Dopravnik a zhromaidovac preloZiek ano - 4no
>
8 Odstedivé ¢erpadlo 2 ks 10 000 I/hod 12900 I/hod
m Zubové cerpadlo hmoty 12 000 I/hod 13200 I/Ihod
.%. cIp ano = ano
= Elektroinstalacia a riadiaci systém ano . 4o
a -
Skener Zltka v bielku ano - ano
Doprava na miesto osadenia ano - ano
.M. Privod elektriny, kabelaz, ano -
B instal4cia zariadenia
'S
(=8
2
wnl)
[1:]
0 ano
Spolu 429.900,- EUR bez DPH
Typové oznacenie

Ing.Lubomir Cerveriak
konatel spolo€nosti

V PreSove4.10.2018







PoloZkovy rozpocet na vyplnenie

Nazov zdkazky: Technolégia na separdciu vaje€nych si&astl na nanodrover Spracoval: Ing.Lubomi(r Cervemidk
Uchddza&: DLC s.r.o. Pre3ov, Sabinovskd 58, 080 01 Prefov Ditum: 4.10.2018
Linka na extrakciu _<NON<:._C z <m_.mm:<n_._ bielkov PoZadovand hodnota Mern3 jednotka Hodnota poniiknutého zariadenla
Odstredivka min. 4000 I/hod 4000 I/h
Cerpadlo odstredivé s elektroprevodovkou min. 4000 I/hod 14 600,00 €
Chladi¢ hmoty, chladiace médium ladova voda min. 10 000 L/hod 15000 I/h (15 m3)
Tlakovy filter pocet dosiek min. 32 ks 32,00 €
& Tlakovy filter - vyplfi Lainyl CS4/DDS1, FICA 2x(890x680 mm) (alebo ano - ano
W ekvivalentny) Lainyl CS4/DDS/1 Fica 2x(690x680
Ma,\ mm)
.m Susiaren lyzozymu - vstupna teplota 80 - 85 e 80-85 °C
m Susiaren lyzozymu - vystupna teplota 186 - 190 C 186-190 °C
@
m Susiaren lyzozymu - rychlost atomizéra min. 2500 RTM 2250 RTM
4 Koncentrator 6 membranovu ultafiltraéné membrany- cut off 10000 max. 3 000 1/hod 1-3000 I/hod
m Zasobné tanky dvojplastové s mieSadlom (3 ks) min. 3000 | 3000 |
m Mixovaci tankdvojplastovy s mixovacou hlavou min. 1600 | 1600 |
.M Zasobné tanky (8 ks) min. 13000 | 13000 |
.MW Filter Doskovy - dosky AF20,AF30,AF40,AF50,AF100 a AF140 (75 ks z ano - 4no
kazdého typu) AF20, AF30, AF40, AF50, AF100 ,
AF140 475 ks
Balicka do félie s davkovaéom sypkych hmét 1,5-12 ke 1-13 kg
I6nomenicovy rezin (3000 kg) 0,5-1 mm 0,5-1 mm
Dijonizator vody min. 1000 I/hod 1500 I/h
Dopravné cesty priemer (cca 800 m) min. 50 mm ino
m @ Trojcestné ventily priemer (40 ks) min. 50 mm ano
W m Vzduchovy kompresor ano - ino
m a Chladig vzduchu freén ano - ino
Vyrobnik pary ano - ano
z Doprava na miesto osadenia dno - ano
.Ha_. ..M Privod elektriny, kabelaz, ino =
B .ﬂou instaldcia zariadenia ano
o
Pontikand cena v EUR bez DPH: 1905300,-
Typové oznalenie _me typového oznatenia, upravené podla poZiadaviek

[V Presove | Dita: [ 4.10.18]

Ing.Lubomir Cervenak
konatel spolo¢nosti







Priloha €. 3 - zoznam a kontaktné udaje servisnych technikov pre jednotlivé ¢asti predmetu Zmluvy

Servisny technik pre mechanické Casti vSetkych Casti predmetu Zmluvy:
Ing.Vladimir Sivak
Gregorovce, 130
Tel: 0903 918 802 443
Mail: kavis@gmail.com

Servisny technik pre elektrické casti vSetkych Casti predmetu Zmluvy:

Jaroslav Michalicka
Prostéjovska 4840/26
Tel: 0903 168 503
dlc@centrum.sk

prevadcz
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Informacie o subdodavateloch

Nazov zakazky: Technoldgie na separaciu vajeénych stéasti na nanourovef
Nazov uchadzaca: DLC s.r.0., Sabinovska 58/5124, 080 01 Pre3ov

Zoznam subdodavatelov:

Nazov a identifikacné udaje Podiel zakazky: Predmet subdodavky:
subdodavatela:
X
X
X

Vsulade s ustanovenim §41 ods. 1 ZVO verejny obstaravatel poZaduje, aby uchadzaé vo svojej ponuke
uviedol podiel zékazky, ktory md v imysle zadat subdodavatelom, navrhovanych subdodavatelov
a predmety subdoddvok. Dokument obsahujuci tieto informdcie sa stane prilohou zmluvy, ktord
verejny obstaravatel uzavrie s Uspe$nym uchadzacom.

Zéroveri musi kazdy uchddzaom navrhovany subdodavatel spifiat podmienky G&asti tykajdce sa
osobného postavenia stanovené v Casti l1l.1.1 vyzvy na predkladanie ponuk, ktoré preukazuje vo
vztahu k tej Casti predmetu zakazky, ktord ma ako subdodavatel pinif. U subdodavatela nesmu
existovat dévody na vyltcenie podla § 40 ods.6 pism. a) aZ h) a §40 ods. 7 ZVO. Doklady a informacie
preukazujlce splnenie podmienok Ucasti tykajiceho osobného postavenia jeho subdoddvatelov
predklada uchadzac vo svojej ponuke.

Verejny obstaravatel upozoriiuje, Ze v stlade s §41 ods. 3 ZVO je uspe$ny uchadzaé povinny najneskor
v Case uzatvdrania zmluvy s verejnym obstaravatelom uviest v tejto zmluve ddaje o vietkych znamych
subdodavateloch, daje o osobe oprivnenej konat za subdodévatela v rozsahu meno a priezvisko,
adresa pobytu, ddtum narodenia.

V Presove, 4.10..2018

Ing.Lubomir Cerveﬁék
Konatel spoloc¢nosti







